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MINISTERUL ECONOMIEI, DIGITALIZARII, ANTREPRENORIATULUI
S| TURISMULUI

ORDIN
pentru aprobarea Prescriptiei tehnice PT C 5-2025
,Butelii pentru gaze comprimate, lichefiate sau dizolvate
sub presiune’?*)

Avand in vedere prevederile art. 4 alin. (2) lit. b), art. 5 lit. n) si ale art. 8
alin. (1) din Legea nr. 64/2008 privind functionarea in conditii de siguranta a
instalatiilor sub presiune, instalatiilor de ridicat si a aparatelor consumatoare de
combustibil, republicata, cu modificarile si completarile ulterioare,

in baza prevederilor art. 2 lit. b) din Hotararea Guvernului nr. 1.340/2001
privind organizarea si functionarea Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor,
Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat, cu modificarile si completarile
ulterioare,

in temeiul prevederilor art. 10 alin. (6) din Hotararea Guvernului nr. 189/2025
privind organizarea si functionarea Ministerului Economiei, Digitalizarii,
Antreprenoriatului si Turismului,

ministrul economiei, digitalizarii, antreprenoriatului si turismului emite
urmatorul ordin:

Art. 1. — Se aproba Prescriptia tehnica PT C 5-2025 ,Butelii pentru gaze
comprimate, lichefiate sau dizolvate sub presiune”, prevazuta in anexa care face
parte integranta din prezentul ordin.

Art. 2. — Prezentul ordin a fost adoptat cu respectarea procedurii de
notificare prevazute de Directiva (UE) 2015/1.535 a Parlamentului European si a
Consiliului din 9 septembrie 2015 referitoare la procedura de furnizare de informatii
in domeniul reglementarilor tehnice si al normelor privind serviciile societatii
informationale, transpusa in legislatia romé&na prin Hotararea Guvernului
nr. 1.016/2004 privind masurile pentru organizarea si realizarea schimbului de
informatii in domeniul standardelor si reglementarilor tehnice, precum si al regulilor
referitoare la serviciile societatii informationale intre Romania si statele membre ale
Uniunii Europene, precum si Comisia Europeana, cu modificarile si completarile
ulterioare.

Art. 3. — La data intrarii in vigoare a prezentului ordin se abroga Ordinul
ministrului economiei si comertului nr. 306/2003 pentru aprobarea Prescriptiei
tehnice PT C 5—2003, editia 1, ,Cerinte tehnice privind utilizarea recipientelor
butelii pentru gaze comprimate, lichefiate sau dizolvate sub presiune”, publicat in
Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 905 si 905 bis din 18 decembrie 2003,
cu modificarile ulterioare.

Art. 4. — Prezentul ordin se publica in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I.

Ministrul economiei, digitalizarii,
antreprenoriatului si turismului,
Ambrozie-Irineu Darau

Bucuresti, 24 iulie 2026.
Nr. 1.169.

*) Ordinul nr. 1.169/2026 a fost publicat in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr. 667 din
12 august 2026 si este reprodus si in acest numar bis.
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PT C 5-2025

ANEXA
MINISTERUL ECONOMIEI, DIGITALIZARII, ANTREPRENORIATULUI SI
TURISMULUI

Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor
sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat

- ISCIR -

PRESCRIPTIE TEHNICA

BUTELII PENTRU GAZE COMPRIMATE, LICHEFIATE
SAU DIZOLVATE SUB PRESIUNE
PT C 5-2025

Indicativ: PT C 5-2025 Editia 1
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PT C 5-2025

CAPITOLUL I
GENERALITATI

SECTIUNEA 1
Scop

Art. 1 (1) Prezenta prescriptie tehnica stabileste conditiile si cerintele tehnice pentru umplerea,
verificarea tehnicd in utilizare sau inspectia periodica, dupd caz si repararea buteliilor/cadrelor
(bateriilor) de butelii pentru gaze comprimate, lichefiate sau dizolvate sub presiune, denumite in
continuare "butelii".

(2) Prevederile prezentei prescriptii tehnice se aplicd doar in méasura in care nu exista alte dispozitii

specifice (cu acelasi obiectiv) in legislatia comunitard de armonizare.

SECTIUNEA a 2-a

Domeniu de aplicare

Art.2 (1) Prevederile prezentei prescriptii tehnice se aplica buteliilor/cadrelor (bateriilor) de butelii
prevazute in Anexa nr. 1.

(2) Tipurile de gaze si caracteristicile specifice buteliilor construite conform prevederilor
prescriptiilor tehnice aplicabile, inainte de intrarea in vigoare a legislatiei europene de armonizare, sunt
cele prevazute in Anexa nr. 2.

(3) Tipurile de gaze si caracteristicile specifice buteliilor construite conform legislatiei europene de
armonizare sunt cele prevazute de legislatia aplicabila in vigoare si standardele armonizate prevazute
in ADR.

(4) Prezenta prescriptie tehnica se aplica la:

a) butelii construite din otel, fara sudura;

b) butelii construite din otel, sudate;

c) Dbutelii construite din aluminiu si aliaje de aluminiu, fara suduré;

d) butelii construite din aluminiu si aliaje de aluminiu, sudate;

e) Dbutelii construite din materiale compozite;

f) cadrele (baterii) de butelii.

Art. 3 (1) Prin butelie se intelege orice recipient transportabil in care se poate obtine sau se poate
dezvolta o presiune a fluidului (gaze comprimate, lichefiate sau dizolvate sub presiune) mai mare de

0,05 Mpa (0,5 bar) la temperatura de 15°C.
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(2) Butelia este un ansamblu format din:

a) recipientul sub presiune;

b) capacul de protectie demontabil sau garda de protectie nedemontabila;

¢) postamentul, daci este cazul;

d) echipamentele si substantele aferente, care pot fi: armaturd de inchidere (robinet cu ventil,
supapa cu bild), dispozitive de umplere si golire, dispozitive de sigurantd, masa poroasa etc.

(3) Componentele necesare realizarii legéturii intre butelie si aparatul consumator sunt accesorii,
care pot fi: regulatoare de presiune, tuburi flexibile, coliere de strangere (cu melc sau cu surub),

garnituri de etansare; acestea trebuie sa respecte prevederile legislatiei aplicabila in vigoare.

Art. 4 (1) Prevederile prezentei prescriptii tehnice se aplicé buteliilor/cadrelor (bateriilor) de butelii
pentru gaze comprimate, lichefiate sau dizolvate sub presiune, astfel:

a) Dbutelii/cadrele (bateriile) de butelii noi care respectd cerintele privind introducerea pe piata,
stabilite de Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 126/2011, care se supun activitatilor de umplere si
reparare;

b) butelii/cadrele (bateriile) de butelii vechi care au mai functionat si:

1) provin din Uniunea Europeana:

D) care respecta cerintele privind introducerea pe piatd stabilite prin directivele europene
specifice, care se supun activitatilor de umplere si reparare;

II)  care au fost construite anterior intrdrii in vigoare a directivelor europene specifice si care
au fost introduse pe piata din Romania, cu respectarea prevederilor prescriptiilor tehnice aplicabile,
care se supun activitatilor de umplere, verificare tehnica in utilizare si reparare;

2) provin din afara Uniunii Europene:

I) care respectd cerintele prevdzute la introducerea pe piatd stabilite prin directivele
europene specifice, care se supun activitdtilor de umplere si reparare.

(2) Prevederile prezentei prescriptii tehnice se aplicd buteliilor pentru stingédtoare de incendiu si
buteliilor pentru aparatele de respirat individuale, astfel:

a) Dbutelii noi care respecta cerintele privind introducerea pe piatd, stabilite de reglementarile
Hotararii Guvernului nr. 123/2015, care se supun activitatilor de umplere, verificare tehnica in utilizare
si reparare;

b) butelii vechi care au mai functionat si:

1) provin din Uniunea Europeana:

D) care respectd cerintele privind introducerea pe piata stabilite, prin directivele europene

specifice, care se supun activitatilor de umplere, verificare tehnica in utilizare si reparare;
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1) care au fost construite anterior intrarii in vigoare a directivelor europene specifice si
care au fost introduse pe piata cu respectarea reglementarilor nationale ale statului membru, respectiv a
prescriptiilor tehnice aplicabile, care se supun activitatilor de umplere, verificare tehnicé in utilizare si
reparare;

2) provin din afara Uniunii Europene:

) care respectd cerintele prevdzute la introducerea pe piata stabilite prin directivele
europene specifice, care se supun activitdtilor de umplere, verificare tehnica in utilizare si reparare.
NOTA:

Directivele europene aplicabile sunt:

DIRECTIVA 2010/35/UE A PARLAMENTULUI EUROPEAN S$I A CONSILIULUI din 16 iunie
2010 privind echipamentele sub presiune transportabile si de abrogare a Directivelor 76/767/CEE,
84/525/CEE, 84/526/CEE, 84/527/CEE si 1999/36/CE ale Consiliului si a celor similare anterioare
acesteia.

DIRECTIVA 2014/68/UE A PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A CONSILIULUI din 15 mai 2014
privind armonizarea legislatiei statelor membre referitoare la punerea la dispozitie pe piatd a

echipamentelor sub presiune si a celor similare anterioare acesteia.

Art. 5 Prevederile prezentei prescriptii tehnice nu se aplica:

a) buteliilor umplute cu gaze comprimate a caror presiune nu depaseste 0,05 MPa (0,5 bar) la
temperatura de 15°C;

b) buteliilor cu capacitate pand la 26 de litri, pentru gaze petroliere lichefiate, care fac obiectul
prescriptiei tehnice aplicabili;

c) butoaielor, containerelor si cisternelor care fac obiectul prescriptiei tehnice aplicabila;

d) buteliilor folosite ca parti ale motoarelor autovehiculelor, de exemplu butelii de injectie si de
pornire a motoarelor cu ardere internd;

e) buteliilor pentru gaze petroliere lichefiate din componenta instalatiilor de alimentare cu gaze
petroliere lichefiate la motoarele autovehiculelor;

f) buteliilor pentru gaze naturale comprimate din componenta instalatiilor de alimentare cu gaze
naturale comprimate la motoarele autovehiculelor;

g) Dbuteliilor pentru hidrogen din componenta instalatiilor de alimentare cu hidrogen la motoarele
vehiculelor;

h) buteliilor care functioneaza ca separatoare de ulei, acumulatoare pneumatice sau hidraulice;

1)  buteliilor cu capacitate pana la 0,5 litri inclusiv, indiferent de presiunea de lucru;

j) buteliilor utilizate ca generatoare de aerosoli, reglementate prin Hotdrarea Guvernului

nr. 1094/2009 privind conditiile introducerii pe piatd a generatoarelor de aerosoli;
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k) buteliilor pentru stingatoare de incendiu care nu sunt incércate cu gaz.

SECTIUNEA a 3-a

Referinte normative

Art. 6  Prezenta prescriptie tehnica face referiri la urméatoarele acte normative:

a) Legea nr. 64/2008 privind functionarea in conditii de sigurantd a instalatiilor sub presiune,
instalatiilor de ridicat si a aparatelor consumatoare de combustibil, republicatd in Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea I, nr. 399 din 8 iunie 2015, cu modificarile si completarile ulterioare;

b) Legea nr. 307/2006 privind apararea impotriva incendiilor, republicata in Monitorul Oficial al
Romaéniei, Partea I, nr. 297 din 17 aprilie 2019, cu modificérile si completarile ulterioare;

c) Legea nr. 319/2006 a securitatii si sandtdtii iIn muncd, publicatd In Monitorul Oficial al
Romaniei, Partea I, nr. 646 din 26 iulie 2006, cu modificarile si completarile ulterioare;

d) Hotararea Guvernului nr. 123/2015 privind stabilirea conditiilor pentru punerea la dispozitie pe
piata a echipamentelor sub presiune, publicatd in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 181 din
17 martie 2015;

e) Hotararea Guvernului nr. 1175/2007 privind aprobarea normelor de efectuarea activitatii de
transport rutier de marfuri periculoase in Romania, publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea
I, nr. 696 din 15 octombrie 2007, cu modificarile si completarile ulterioare;

f) Hotararea Guvernului nr. 1340/2001 privind organizarea si functionarea Inspectiei de Stat
pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat, publicatd in
Monitorul Oficial al Roméniei, Partea I, nr. 37 din 21 ianuarie 2002, cu modificarile si completarile
ulterioare;

g) Hotéararea Guvernului nr. 1326/2009 privind transportul marfurilor periculoase in Roméania
publicatd in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 815 din 27 noiembrie 2009, cu modificarile si
completdrile ulterioare;

h) Ordonanta de urgenta a Guvernului nr. 126/2011 privind echipamentele sub presiune
transportabile, publicatd in Monitorul Oficial al Romaniei nr. 941 din 30 decembrie 2011;

1) Ordinul ministrului Economiei si Comertului nr. 1610/2007 pentru aprobarea Regulamentului
privind depozitarea buteliilor transportabile pentru gaze comprimate, lichefiate si dizolvate sub
presiune, exclusiv GPL, publicata in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 266 bis, din 28 martie
2007;

j)  Ordinul inspectorului de stat sef al Inspectiei de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor

sub Presiune si Instalatiilor de Ridicat nr. 401/2005 privind aplicarea sigiliilor la instalatiile si
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echipamentele neautorizate sau care nu prezinta siguranta in functionare conform prescriptiilor tehnice,
Colectia ISCIR, publicat in Monitorul Oficial al Romaéniei, Partea I, nr. 726 din 10 august 2005;

k) Ordinul ministrului lucrérilor publice si amenajarii teritoriului nr. 74/N din 1999 si Ordinul
ministrului industriei si comertului nr. 248 din 1999, cu modificarile si completdrile ulterioare -
Normativ pentru proiectarea si executarea sistemelor de alimentare cu gaze petroliere lichefiate (GPL)
Indicativ I 31-99;

1) Ordinul ministrului dezvoltarii regionale si administratiei publice nr. 845 din 2015, cu
modificdrile si completdrile ulterioare - Normativ pentru proiectarea, executarea si exploatarea
instalatiilor de incdlzire centrala Indicativ I 13-2015, publicat in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea

I, nr 897 din 2 decembrie 2015.

SECTIUNEA a 4-a

Termeni, definitii si abrevieri

Art.7  Inintelesul prezentei prescriptii tehnice termenii, definitiile si abrevierile au urmatorul sens:

a) accident - evenimentul fortuit, care intrerupe functionarea normald a unei butelii/cadru
(baterie) de butelii/instalatie de umplere, provocand avarii si/sau afectdnd viata sau sdnatatea
oamenilor ori mediul;

b) ADR - Acordul european referitor la transportul rutier international al marfurilor periculoase;

C) autoritate competentd - orice organism sau autoritate dintr-un stat membru al Uniunii
Europene sau stat semnatar al Acordului privind Spatiul Economic European cu rol de control ori de
reglementare 1n ceea ce priveste activitdtile de servicii, in special autoritdtile administrative, precum si
ordinele profesionale si asociatiile profesionale sau alte organisme profesionale care, in exercitarea
competentei de autoreglementare, creeazd cadrul legal pentru accesul la activitatile de servicii ori
exercitarea acestora;

d) autorizare - activitate de evaluare si atestare efectuatd de catre ISCIR, a competentei si
capabilitatii unei persoane fizice sau juridice de a desfiasura activitdtile prevazute de prezenta
prescriptie tehnica;

e) autorizatie - act administrativ care atestd dreptul de exercitare al activitatii autorizate;

f) avarie - orice eveniment produs la o butelie/cadru (baterie) de butelii/instalatie de umplere care
pericliteaza functionarea in conditii de siguranta;

g) cadru (baterie) de butelii - ansamblu transportabil compus dintr-un cadru si doua sau mai
multe butelii, conectate la distribuitor, astfel incat buteliile pot fi umplute, transportate si golite fara a fi

dezasamblate;
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h) capacitate - volumul maxim de apa care incape in butelie pana la umplerea completa a acesteia,
la presiune atmosferica si la temperatura de 15°C;

1) cerintd - orice reguld, obligatie, interdictie, conditie sau limitare impusa persoanelor fizice sau
juridice autorizate ori beneficiarilor de servicii, care este prevazutd in actele cu caracter normativ sau
administrativ ale autoritatilor competente, ori care rezultd din jurisprudenta, practici administrative,
norme ale ordinelor profesionale sau norme colective ale asociatiilor profesionale ori ale altor
organizatii profesionale, adoptate in exercitarea competentei lor de autoreglementare; clauzele
contractelor colective de munca negociate de partenerii sociali nu sunt, in sine, considerate cerinte;

J)  detindator - persoana fizica sau juridica ce detine cu orice titlu o butelie in exploatare;

k) documentatie tehnicd - totalitatea documentelor si instructiunilor elaborate conform
prevederilor prescriptiilor tehnice, de catre producétor pentru construirea, montarea, instalarea,
punerea in  functiune, realizarea reviziilor, reparatiillor si/sau  pentru  Intretinerea
instalatiilor/echipamentelor sau, respectiv, totalitatea documentelor intocmite de catre persoanele fizice
ori juridice autorizate pentru efectuarea acestor activitati in vederea realizarii sarcinilor specifice ce le
revin; documentatia tehnicd include, dupa caz, descrierea generald a instalatiei/echipamentului,
proiectele de executie, procesul de fabricatie, schemele si circuitele pentru componentele
instalatiilor/echipamentelor, descrieri si explicatii necesare pentru intelegerea acestor desene si
scheme, rezultatele calculelor de proiectare, rapoartele incercarilor si examinarilor si altele asemenea;

1) GPL - gaze petroliere lichefiate;

m) inspectie periodicd - totalitatea examinarilor si incercdrilor efectuate de cdtre un organism
notificat (organism desemnat) la o butelie/cadru (baterie) de butelii, periodic si ori de cate ori se
modifica configuratia acesteia, in scopul asigurarii conditiilor de functionare in siguranta.

n) instalatie de umplere - instalatia care apartine unei persoane juridice autorizata de catre ISCIR
pentru activitatea de umplere a buteliilor;

0) instructiuni de utilizare - document scris distribuit utilizatorului privind utilizarea
(exploatarea) buteliei, elaborat de persoana juridicd autorizatd de citre ISCIR pentru activitatea de
umplere a buteliilor;

p) introducere pe piatd - actiunea de a face disponibild, pentru prima data, contra cost sau gratuit,
a unui echipament sub presiune transportabil, in vederea distribuirii si/sau utilizarii;

q) ISCIR - Inspectia de Stat pentru Controlul Cazanelor, Recipientelor sub Presiune si Instalatiilor
de Ridicat;

r) operator RSVTI - persoana fizica sau juridicd, responsabila cu supravegherea si verificarea
tehnica a instalatiilor/echipamentelor din domeniul ISCIR;

S) prescripfie tehnicd - prescriptie tehnica - norma tehnica elaborata de catre ISCIR si aprobata

prin ordin al ministrului economiei, publicat in Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, care contine,
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pentru domenii clar definite, conditii si cerinte tehnice referitoare la instalatii/echipamente, inclusiv
distante de protectie si de siguranta ale acestora, acolo unde este cazul, si la activitati specifice
domeniului de activitate, prevazute la art. 8 alin. (1) din Legea nr. 64/2008, ce se realizeaza in legatura
cu acestea, in vederea introducerii pe piatd, punerii in functiune si utilizarii instalatiilor/echipamentelor
respective in conditii de siguranta in functionare;

t) presiune - presiunea relativd la presiunea atmosfericd de 1,013 mbar, respectiv presiunea
masurata;

u) presiune de incercare - presiunea la care se incearca hidraulic butelia pentru verificarea
rezistentei i etanseitdtii acesteia, stabilitd de producator sau conform prevederilor prezentei prescriptii
tehnice, dupa caz;

v) producdtor - persoand fizicd sau juridicd, responsabild pentru proiectarea si/sau realizarea
unei/unui instalatii/echipament, in scopul introducerii pe piata si/sau al punerii in functiune, in numele
sdu, precum si orice persoand fizicd sau juridica, care construieste, monteaza, instaleaza, ambaleaza
sau eticheteaza o/un instalatie/echipament in vederea introducerii pe piata si/sau punerii in functiune
sub nume propriu;

W) reparare - ansamblu de lucrari si operatiuni ce se executd prin Inldturarea
neconformitatilor/defectiunilor constatate la o butelie, in scopul aducerii acesteia la parametrii initiali
sau la alti parametri care asigura functionarea in conditii de siguranta a acesteia, conform prevederilor
prescriptiilor tehnice aplicabile;

Xx) RSL-IP - personal tehnic de specialitate, responsabil cu supravegherea lucrarilor la instalatii
sub presiune, atestat conform prevederilor prescriptiei tehnice aplicabild;

y) umplere - activitatea, cu caracter repetitiv, de incarcare a recipientelor transportabile cu gaze
comprimate, lichefiate sau dizolvate sub presiune, conform prescriptiilor tehnice;

z) utilizator - persoand fizica sau juridica ce are in folosinta o butelie;

aa) verificare tehnicd - ansamblul examindrilor si Incercérilor efectuate in timpul activitétilor de
instalare, reparare sau revizie a buteliilor, I1n conformitate cu cerintele din documentatiile tehnice si/sau
prevederile prescriptiilor tehnice aplicabile;

bb) verificare tehnicd in utilizare (VTU) - totalitatea examinarilor si incercarilor efectuate la o
butelie, periodic si ori de cate ori se modifica configuratia acesteia, in scopul asigurarii conditiilor de

functionare 1n siguranta.
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CAPITOLUL 11
UMPLEREA

SECTIUNEA I

Prevederi generale

Art.8 (1) Umplerea buteliilor se efectueaza de cétre persoane juridice inregistrate in Registrul
ISCIR al persoanelor juridice autorizate prevazut in prescriptia tehnica aplicabila.

(2) Persoanele juridice prevazute la alin. (1) efectueaza activitatea de umplere a buteliilor numai in
statii de umplere pentru care detfin toate avizele legale necesare si care au instalatiile/echipamentele
sub presiune aferente statiei de umplere autorizate de citre ISCIR.

(3) Persoanele juridice prevazute la alin. (1) trebuie sd asigure repararea si verificarea tehnica in

utilizare/inspectia periodica a buteliilor sau a cadrelor (bateriilor) de butelii atunci cand se impune.

Art.9 (1) Activitatea de umplere a buteliilor se compune din triere, umplere si verificare dupa
umplere a buteliilor pentru a se asigura cad acestea satisfac cerintele de functionare in conditii de
sigurantd, pe o perioadda determinatd si in conditii normale de exploatare, conform prevederilor
prezentei prescriptii tehnice.

(2) Umplerea buteliilor se efectueaza conform procedurilor/instructiunilor de lucru proprii ale
persoanei juridice prevazuta la art. 8, alin. (1) si cu respectarea prevederilor prezentei prescriptii
tehnice si a standardelor aplicabile in vigoare.

(3) Supravegherea si verificarea in timpul si la finalul lucrarilor de umplere se efectueaza de cétre
RSL-IP nominalizat n autorizatia persoanei juridice prevazuta la art. 8, alin. (1).

(4) Activitatile prevazute la alin. (1) se efectueaza de catre personalul angajat al persoanei juridice

9N
1

prevazuta la art. 8, alin. (1), autorizat de catre ISCIR ca “imbuteliator fluide sub presiune grupa B”

conform prevederilor prescriptiei tehnice aplicabila.

SECTIUNEA a 2-a

Trierea

Art. 10  Trierea este activitatea de identificare si de verificare exterioara a buteliei in urma careia se

stabileste daca aceasta poate fi umplutd in conditii de siguranta.

Art. 11 Persoanele juridice prevazute la art. 8, alin. (1), au obligatia de a prelua buteliile cu orice

grad de uzura, coroziune sau deformatii, chiar daca acestea trebuie scoase din uz si casate.
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Art. 12 Inainte de fiecare umplere, buteliile se supun urmatoarelor verificari:

a) identificarea buteliei, in vederea trierii dupa tipul de gaz;

b) verificarea exterioara, care constd in examinarea buteliilor la exterior in scopul constatarii starii
suprafetelor ca urmare a operatiilor de transport, actiunii mediului ambiant, verificarea existentei si
continutul marcajelor, verificarea dimensionala, verificarea imbinarilor sudate, acolo unde este cazul,

precum si verificarea armaturii de inchidere.

Art.13 (1) In urma verificirii exterioare, buteliile se considerd admise dacid sunt indeplinite
urmatoarele conditii:

a) verificarea tehnica in utilizare/inspectia periodica este in termen de scadent;

b) pelicula de vopsea protectoare nu este deterioratd; culoarea peliculei de vopsea trebuie si
corespunda tipului de gaz continut, conform prevederilor standardelor aplicabile;

c) existd inscriptionarea simbolului masei poroase in cazul buteliilor pentru gaze dizolvate
(acetilend);

d) existad concordanta intre datele inscriptionate pe butelie si informatiile corespunzatoare tipului
de gaz (valorile presiunii de umplere sau ale masei incarcaturii);

e) exista concordanta intre masa buteliei inscriptionata si cea reald;

f) capacul sau garda de protectie a robinetului cu ventil, precum si filetul exterior al inelului de
gat a buteliei sunt in stare bund;

g) capacul buteliei:

1) seinsurubeaza complet si usor pe inelul de gat al buteliei;

2) este fara orificii in cazul fluidelor toxice;

3) este previazut cu o garniturd care sd asigure etanseitatea fatd de gazul scurs datoritd
eventualei neetanseitati a robinetului, in cazul fluidelor toxice;

h) postamentul, in cazul in care exista, asigura o stabilitate buna a buteliei in pozitie verticala;

1) armatura de inchidere este in stare buné de functionare asigurand etansarea indiferent de pozitia
buteliei; la buteliile pentru dioxid de carbon, se utilizeaza armatura de inchidere prevazutd cu
membrana de rupere pentru protejarea buteliei la cresterea presiunii peste valoarea de calcul;

j)  corpul buteliei nu prezintd lovituri, deformari, taieturi, coroziuni avansate sau orice alta
degradare care pot periclita siguranta in functionare, cu respectarea cerintelor de la alin. (3);

k) butelia nu prezintd urme de ulei pe pereti si/sau pe armatura de inchidere in cazul buteliilor
folosite pentru oxigen sau alte gaze oxidante;

1) suplimentar, in cazul buteliilor din materiale compozite, acestea nu prezinta urmatoarele:

1) urme de atac chimic;

2) deteriordri structurale;
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m) pentru buteliile prevazute la art. 4, alin. (1), lit. b), pct. 1), II) exista (pe calota superioara, pe
postament, pe ineclul de gt sau pe garda de protectic nedemontabild) cel putin urmatoarele
inscriptionari permanente, vizibile si lizibile:

1) sigla producéatorului;

2) numarul de fabricatie;

3) anul si luna fabricatiei;

4) grosimea minima a peretelui, In mm (pentru buteliile la care la data fabricatiei era necesara
inscriptionarea de catre producédtor);

5) denumirea fluidului de Iucru al buteliei (simbolizat sau neprescurtat);

6) capacitatea buteliei, in litri;

7) presiunea de incercare hidraulica, in MPa (sau bar);

8) presiunea maxima de incarcare, In MPa (sau bar);

9) masa buteliei goale cu postament si inel de gat, farda armaturd de inchidere si capac de
protectie demontabil, in kg (pentru gaze comprimate);

10) masa buteliei goale cu postament, inel de gat si armaturd de inchidere, fara capac de
protectie demontabil sau cu protectie nedemontabild, in kg (pentru gaze lichefiate);

11) masa totala a buteliei goale cu postament, inel de gat, armatura de inchidere, masa poroasa si
dizolvant, fara capac de protectie demontabil sau cu protectie nedemontabild, in kg (pentru acetilenad
dizolvata in acetond);

12) masa maximd admisd a incdrcaturii in cazul buteliilor pentru gaze lichefiate sau dizolvate
sub presiune, atunci cand umplerea se face prin cantarire, in kg.; in acest caz poate lipsi valoarea
presiunii de umplere;

13) masa incarcaturii in cazul buteliilor pentru gaze lichefiate sau dizolvate sub presiune, atunci
cand incarcarea se face prin cantarire;

14) simbolul (marca) masei poroase in cazul buteliilor pentru acetilena dizolvata;

15) anul si luna verificarii tehnice in utilizare efectuate sau anul si luna urmatoarei verificari
tehnice periodice la cele care au inscriptionata aceasta data;

16) amprenta poansonului celui care a efectuat verificarea tehnica periodica;

n) pentru buteliile prevazute la art. 4, alin. (1), lit. a), lit. b), pct. 1), I) si lit. b), pct. 2), I) si alin.
(2), exista inscriptiondri permanente, vizibile si lizibile in conformitate cu prevederile standardelor
aplicabile;

0) bateriile (cadrele) de butelii prevdzute cu placd de timbru trebuie sd contina cel putin
urmatoarele inscriptiondri permanente, vizibile si lizibile:

1) denumirea producatorului bateriilor;

2) denumirea fluidului de lucru;
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3) seria/numarul de fabricatie;
4) an de fabricatie;
5) masa (tara) minima/maxima, in kg;
6) masa neta, in kg.;
7) amprenta poansonului aplicat la verificarea tehnica periodica;
8) anul si luna urmatoarei verificari tehnice periodice.
(2) Buteliile neconforme nu sunt admise la umplere, acestea fiind trimise la verificare tehnica
periodicd/inspectie periodica, reparare sau scoatere din uz, dupa caz.
(3) Defectele care impun scoaterea din uz si casarea buteliilor sunt cele prevazute in standardele
aplicabile, cu exceptia buteliilor prevazute la art. 4, alin. (1), lit. b), pct. 1), II) pentru care sunt

prevazute in Anexa nr. 3.

Art. 14 (1) Umplerea buteliei nu este permisa in cazul in care se constata:

a) rectificari ale inscriptionarilor poansonate, altele decat cele prevazute de legislatia si
standardele aplicabile in vigoare;

b) incarcari cu sudura pe corpul buteliei executate fara sudura sau in afara cordoanelor de sudura,
la cea sudata.

(2) Buteliile prevazute la alin. (1) se scot din uz si se caseaza.

SECTIUNEA a 3-a

Umplerea

Art. 15 (1) Elementele componente sub presiune ale instalatiei pentru umplerea buteliilor trebuie sa
respecte prevederile prescriptiilor tehnice aplicabile.

(2) Accesoriile utilizate in cadrul instalatiei pentru umplerea buteliilor trebuie sd respecte
prevederile legislatiei si standardelor in vigoare.

(3) Elementele componente ale instalatiei pentru umplerea buteliilor, altele decat cele prevazute la

alin. (1), trebuie sa respecte prevederile legislatiei in vigoare.

Art. 16 (1) La intrarea pe circuitul instalatiei de umplere se monteaza douda manometre prevazute cu
cate un robinet de inchidere fabricat dintr-un material corespunzator gazului care se incarca.

(2) Clasa de precizie a manometrelor trebuie sa aiba valoarea cel mult egala cu 2,5.

(3) Utilizarea manometrelor trebuie sa se faca cu respectarea legislatiei in domeniul metrologic si
trebuie alese astfel incat valoarea presiunii de incarcare sd se citeascd pe treimea mijlocie a scarii

gradate.
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Art. 17 Instalatia de umplere trebuie sa fie legata la un sistem de descércare, pentru a putea evacua

gazul din butelii in cazul unor supraincarcari, astfel incat sa fie evitate eventualele accidente.

Art. 18 Persoanele juridice prevazute la art. 8, alin. (1) trebuie sd doteze instalatia de umplere cu
echipamente specifice, astfel incat fluidele imbuteliate sd ajunga in butelii fard apa sau alte impuritati

care pot afecta siguranta in exploatare a buteliilor.

Art. 19  Umplerea se efectueaza numai daca rezultatele trierii buteliilor au fost corespunzétoare.

Art. 20 (1) Buteliile se umplu cu fluidul pentru care au fost construite si verificate si a carui
denumire este inscrisd pe acestea.

(2) La umplerea buteliilor pentru gaze comprimate, lichefiate sau dizolvate sub presiune fabricate in
conformitate cu legislatia europeand de armonizare se respecta prevederile ADR.

(3) Buteliile prevazute la art. 4, alin. (1), lit. b), pct. 1), II) pot fi umplute numai cu fluidul
mentionat in Anexa nr. 2, pentru care au fost construite si verificate, cu urmatoarele exceptii:

a) Dbuteliile pentru propan pot fi umplute cu butan, dar nu trebuie sd se depaseasca incarcatura
maxima admisd pentru butan; denumirile celor douad gaze, presiunea de incercare prescrisda pentru
propan si masele de Incarcare maxime admise pentru propan si butan trebuie si fie poansonate pe
butelie;

b) buteliile pentru amestecul Ao pot fi umplute cu amestecul A; denumirile celor doua gaze,
presiunea de incercare prescrisd pentru amestecul Ao si masele de incdrcare maxime admise pentru
amestecul A si Ao trebuie sa fie poansonate pe butelie;

c) buteliile pentru amestecul A1 pot fi umplute cu amestecurile A sau Ao; denumirile celor trei
gaze, presiunea de incercare prescrisd pentru amestecul Al si masele de incarcare maxime admise
pentru amestecurile A, A1 si Ao trebuie sa fie poansonate pe butelie;

d) buteliile pentru amestecul B pot fi umplute cu amestecurile A, Ao sau Ai; denumirile celor
patru gaze, presiunea de incercare prescrisa pentru amestecul B si masele de incdrcare maxime admise
pentru amestecul A, Ao, A1 si B trebuie sé fie poansonate pe butelie;

e) Dbuteliile pentru amestecul C pot fi umplute cu amestecurile A, Ao, A1 sau B; denumirile celor
cinci gaze, presiunea de Incercare prescrisa pentru amestecul C si masele de Incarcare maxime admise
pentru amestecurile A, Ao, A1, B si C trebuie sa fie poansonate pe butelie;

f) Dbuteliile pentru diclor monofluor—metan pot fi umplute cu amestecul Fi; denumirile gazelor
trebuie sd fie poansonate pe butelie astfel ,,diclor monofluor—metan” (sau o denumire admisa folosita

in comert) si ,,amestec F1”’;
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g) buteliile pentru diclor difluor-metan pot fi umplute cu amestecurile F1 sau F2; denumirile
gazelor trebuie sa fie poansonate pe butelie astfel: ,,diclor difluor-metan” (sau o denumire admisa
folositd in comert) si ,,amestec F1 sau F2”, precum si masa de Incdrcare maximad admisd pentru
amestecul Fi;

h) buteliile pentru monoclor difluor—metan pot fi umplute cu amestecurile Fi, F2 sau F3;
denumirile gazelor trebuie sd fie poansonate pe butelie astfel: ,,monoclor difluor-metan” (sau o
denumire admisa folosita in comert) si ,,amestec Fi, F2 sau F3”, precum si masa de incarcare maxima
admisa pentru amestecul F3;

i)  buteliile pentru amestecul F2 pot fi umplute cu amestecul Fi; masa de incédrcare maxima admisa
trebuie sa fie egald cu cea care este prescrisa pentru amestecul Fz;

j)  buteliile pentru amestecul F3 pot fi umplute cu amestecurile F1 si F2; masa de incarcare maxima

admisa trebuie sa fie egald cu cea care este prescrisa pentru amestecul Fs.

Art. 21 Buteliile la care detinatorul/utilizatorul doreste schimbarea fluidului de umplere pot fi

utilizate numai in conformitate cu prevederile legislatiei si standardelor aplicabile in vigoare.

Art.22 (1) In timpul umplerii buteliile se fixeaza in pozitie verticala prin dispozitive speciale.
(2) Se admite umplerea buteliilor pentru gaze comprimate fixate in pozitie orizontald in stelaje
special amenajate. Conducta de umplere se racordeazd la butelie printr-un sistem care sa asigure

etanseitatea.

Art. 23 (1) Buteliile care formeaza o baterie (cadru) de butelii trebuie sd con{ind numai un singur tip
de gaz sau amestec de aceleasi tipuri de gaze;
(2) Buteliile care formeazad o baterie (cadru) de butelii trebuie sd aibd data urmatoarei verificari

tehnice periodice/inspectii periodice intr-un interval de maxim 6 luni.

Art. 24  Este interzisa remedierea neetanseitatilor atunci cand butelia se afla sub presiune.

Art. 25 Umplerea cu gaze comprimate se va face pana la presiunea de incarcare indicata pe butelie,

raportatd la temperatura de 15°C.

Art.26 Inainte de umplerea buteliilor cu oxigen sau alte gaze oxidante trebuie efectuati degresarea
acestora prin metode stabilite de catre persoanele juridice prevdazute la art. 8, alin. (1), in

procedurile/instructiunile de lucru proprii.
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Art.27 (1) In cazul buteliilor pentru gaze comprimate este interzisi umplerea acestora cu alte gaze
decat cele din grupa pentru care au fost construite.

(2) In cazul buteliilor pentru amestecuri de gaze se respectd prevederile reglementirilor specifice in
vigoare.

(3) Buteliile construite pentru hidrogen pot fi umplute numai cu hidrogen.

Art.28 (1) Umplerea buteliilor cu gaze lichefiate se face cu dispozitive prin care se verifica
valoarea masei Incarcdturii pentru a se asigura cd valoarea maxima a acesteia nu a fost depasita, fie
prin controlul cantaririi cu respectarea legislatiei in domeniul metrologic, fie prin determinarea
spatiului ramas pentru faza gazoasa.
(2) Umplerea buteliilor prevazute la art. 4, alin. (1), lit. a) si lit. b), pct. 1), I) si pct. 2), I) se face in
conformitate cu prevederile ADR, in instructiunea de ambalare pentru numarul ONU atribuit gazului.
(3) Umplerea buteliilor prevazute la art. 4, alin. (1), lit. b), pct. 1), II) se face in conformitate cu

prevederile Anexei nr. 2.

Art.29 Umplerea cu gaze lichefiate se face pana la gradul de umplere maxim admis indicat pe
butelie, raportat la temperatura de 15°C si panda la presiunea maxim admisd de incarcare

corespunzdtoare fiecdrui tip de gaz.

Art.30 In cazul cadrelor (bateriilor) de butelii pentru gaze lichefiate echipate cu armituri de
inchidere a buteliilor, pentru a se asigura cd nicio butelie din cadru (baterie) sau bateria ca un intreg nu
este umpluta peste capacitatea normala, trebuie ca:

a) toate buteliile unui cadru (baterii) sa fie umplute individual;

b) fiecare butelie din cadru (baterie) sa fie echipatd cu un dispozitiv de control al umplerii pentru a

se asigura ca nu sunt umplute peste capacitatea normala.

Art.31 (1) Pentru buteliile pentru gaze lichefiate (cu exceptia GPL si a acetilenei) verificarea tarei
nu este necesar a fi efectuata daca buteliile sunt prevézute cu robinete de unic sens care sa impiedice
contaminarea continutului cu lichide sau alte impuritati.

(2) In cazul in care conditia previzuta la alin. (1) nu este indeplinita, verificarea tarei se efectueaza

inaintea umplerii, in conformitate cu prevederile standardului aplicabil.

Art. 32 Buteliile care au fost folosite pentru dioxid de sulf nu mai pot fi folosite pentru alt gaz.
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Art.33 (1) in cazul buteliilor pentru gaze dizolvate sub presiune, suplimentar, inainte de umplere se
efectueaza si verificarea cantitatii de dizolvant.

(2) Pe butelie este inscriptionatd masa maxima admisd pentru incarcdtura si masa buteliei goale
(inclusiv postamentul, inelul de gat, arméatura de inchidere, masa poroasa si dizolvantul, fara capac de
protectie sau cu capac de protectie nedemontabil), in kg.

(3) Daca se constatd ca masa buteliei, din care se scade continutul remanent de gaz dizolvat este mai
micd decat cea inscriptionatd, se completeaza cu dizolvant conform documentatiei tehnice de insotire
si a procedurilor/instructiunilor de lucru proprii.

(4) Buteliile necorespunzatoare nu pot fi umplute fara a se face in prealabil verificarea masei de

dizolvant sau cu dizolvant peste limita admisa.

Art. 34 Umplerea buteliilor cu gaze dizolvate sub presiune se face cu dispozitive prin care se
verifica valoarea masei incarcaturii pentru a se asigura cd valoarea maxima a acesteia nu a fost

depasita, prin controlul cantaririi cu respectarea legislatiei in domeniul metrologic.

Art.35 (1) Pentru acetilena dizolvata, presiunea de umplere nu trebuie sa depaseasca presiunea
maxima admisibila data de catre producatorul buteliei, dupa realizarea echilibrului la 15°C.
(2) Pentru alte temperaturi, presiunea gazului in butelia pentru acetilena dizolvata nu trebuie sa fie

mai mare decat cea indicata in tabelul de mai jos.

Temperatura 10 | 5 | 0 5 10 | 15 | 20 | 25 | 30 | 35| 40
ambianta, in °C

Presiunca maximd, |, 8 9 | 105 | 12 14 16 | 18 | 20 |225]| 25
in bar

Art.36 Intr-un cadru (baterie) de butelii pentru acetileni se folosesc numai butelii care contin
acelasi tip de masa poroasa, cu aceeasi durata de exploatare si completate cu acelasi tip de dizolvant,

conform procedurilor/instructiunilor de lucru proprii.

SECTIUNEA a 4-a

Verificarea dupa umplere

Art. 37 (1) Dupd umplere, buteliile si cadrele (bateriile) de butelii se supun verificérii de etanseitate
conform procedurilor/instructiunilor de lucru proprii ale persoanei juridice prevazute la art. 8, alin. (1),
prin metode care sa asigure efectuarea in conditii de siguranta a acestei verificari .

(2) Incercarea de etanseitate se efectueazi sub supravegherea RSL-IP nominalizat in autorizatia

persoanei juridice prevazuta la art. 8, alin. (1).
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(3) In cazul constatarii de neetanseititi gazul din butelie trebuie evacuat prin sistemul de descircare

al instalatiei de umplere.

Art. 38 (1) Dupa verificarea etanseitatii, armatura de inchidere a buteliei se sigileaza.

(2) Dupa umplerea buteliei si verificarea etanseitatii si a existentei piulitei de protectie a racordului
robinetului (sau capacului de protectie) se va aplica peste capacul de protectie corect infiletat si corpul
buteliei o banderold care va indica: persoana juridicd ce a efectuat umplerea, tipul gazului, data
umplerii $i mentiunea ,,Verificat”, conform procedurilor/instructiunilor de lucru proprii.

(3) Inainte de depozitarea buteliilor sau a cadrelor (bateriilor) de butelii, conform prevederilor din
procedurile/instructiunile de lucru proprii, in depozitul pentru butelii pline, acestea sunt sigilate si se

verificd existenta si integritatea etichetelor de avertizare prevazute in ADR.

SECTIUNEA a 5-a

Dispozitii finale privind umplerea buteliilor

Art. 39  Persoanele juridice prevazute la art. 8, alin. (1) trebuie sd detind proceduri/instructiuni de

lucru proprii privind verificarea umplerii, depozitarii $i manipularii buteliilor.

Art. 40 (1) Persoanele juridice prevazute la art. 8, alin. (1) trebuie sd intocmeasca pe tipuri de gaze
si sd tina la zi, registrul de evidenta a umplerii efectuate, conform modelului previdzut in Anexa nr. 4.

(2) Registrul de evidentd prevazut la alin. (1) poate fi tinut si in format electronic.

Art. 41 Persoanele juridice prevazute la art. 8, alin. (1) trebuie sd completeze pentru buteliile
umplute ”Declaratia de conformitate pentru umplere butelii”, intocmitd conform modelului prevazut in

Anexa nr. 5, din care o copie se transmite la detinator/utilizator.

Art. 42 (1) Persoanele juridice prevazute la art. 8, alin. (1) trebuie sa puna la dispozitia utilizatorilor
fisa tehnica de securitate pentru fiecare tip de gaz, intocmita conform prevederilor legislatiei aplicabila
in vigoare.

(2) In cazul buteliilor pentru stingitoare de incendiu instructiunile de exploatare trebuie s fie

aplicate pe corpul buteliei.
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SECTIUNEA a 6-a

Depozitarea

Art. 43 Depozitele destinate pastrarii buteliilor (umplute sau goale) trebuie sd fie construite si

amenajate conform prevederilor legislatiei si normativelor aplicabile in vigoare.

Art. 44 (1) Detinatorul/utilizatorul trebuie sa afiseze in incinta depozitelor instructiuni referitoare la
depozitarea si manipularea buteliilor.
(2) Depozitele trebuie sa fie dotate cu mijloace pentru stingerea incendiilor, conform prevederilor

legislatiei aplicabila in vigoare.

CAPITOLUL III
TRANSPORTUL SI DISTRIBUTIA

Art. 45 Transportul buteliilor sau cadrelor (bateriilor) de butelii pentru gaze comprimate, lichefiate
sau dizolvate sub presiune se efectueaza in conformitate cu reglementdrile legale in vigoare, respectiv

cele privind transportul marfurilor periculoase, respectandu-se prevederile ADR.

Art. 46 Distributia buteliilor se efectueaza in conformitate cu prevederile legislatiei aplicabild in

vigoare.

CAPITOLUL IV
UTILIZAREA

Art. 47  Detinatorii/utilizatorii de butelii sau cadre (baterii) de butelii sunt obligati sd ia toate
masurile In vederea respectarii prevederilor prezentei prescriptii tehnice, in scopul utilizarii acestora in

conditii de siguranta si cu respectarea legislatiei si normativelor in vigoare.

Art. 48 Este interzisa utilizarea buteliilor sau cadrelor (bateriilor) de butelii avand depasit termenul

de valabilitate al verificarii tehnice periodice/inspectiei periodice.

Art.49 (1) La locul de utilizare este interzisda depozitarea buteliilor sau cadrelor (bateriilor) de
butelii, cu exceptia celor strict necesare in procesul tehnologic care se utilizeaza cu respectarea
cerintelor din fisa tehnica de securitate.

(2) Detinatorul/utilizatorul trebuie sa asigure existenta la fiecare loc de muncd a instructiunilor



MONITORUL OFICIAL AL ROMANIEI, PARTEA |, Nr. 667 bis/12.VI11.2026

PT C 5-2025

tehnice specifice pentru utilizarea buteliilor sau a cadrelor (bateriilor) de butelii, care trebuie sa
cuprindd masurile ce trebuie luate in caz de avarii sau intreruperi/dereglari ale proceselor tehnologice

in care acestea sunt inglobate.

Art. 50 (1) Detinatorii/utilizatorii de butelii sau cadre (baterii) de butelii trebuie sa le utilizeze in
conformitate cu prevederile procedurilor/instructiunilor de lucru proprii.
(2) Prin exceptie de la prevederile alin. (1), utilizarea buteliilor pentru stingatoare de incendiu se

face in conformitate cu instructiunile inscriptionate pe corpul acestora.

Art. 51 Detinatorii/utilizatorii buteliilor trebuie sa utilizeze accesorii care respectd prevederile

legislatiei in vigoare si a standardelor aplicabile.

Art. 52 Verificarea etanseitatii ansamblului butelie sau sau cadru (baterie) de butelii, accesorii si
aparat consumator se face de catre utilizator conform prevederilor din instructiunile proprii de

utilizare.

Art. 53 La locul de utilizare trebuie sa fie asigurate conditii astfel incat temperatura fluidului sa nu
depaseasca parametrii stabiliti in instructiunile de utilizare, cu mentiunea ca in cazul dioxidului de

carbon temperatura fluidului nu trebuie sa depaseasca 30°C.

Art. 54 Transvazarea gazului dintr-o butelie in altd butelie sau 1n alte recipiente este interzisa.

Art. 55 (1) Buteliile prevézute la art. 4, alin. (1), lit. b), pct. 1), II) se pot utiliza numai daca in urma
verificarilor tehnice periodice se constata cad acestea pot functiona in conditii de siguranta.

(2) Buteliile din materiale compozite se utilizeaza pana la sfarsitul duratei de viatd prevazutd de
catre producitor.

(3) Pentru buteliile prevazute la art. 4, alin. (2) durata de viata este cea prevazutd in legislatia
aplicabila in vigoare.

(4) La sfarsitul duratei de viata buteliile se scot din uz si se caseazda conform prevederilor

Capitolului VIII.
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CAPITOLUL V
VERIFICAREA TEHNICA PERIODICA SI INSPECTIA PERIODICA

SECTIUNEA I

Prevederi generale

Art. 56 Buteliile se supun urmatoarelor tipuri de verificéri tehnice in utilizare:
a) lascadenta:
1) inspectia periodicd pentru buteliile de la art. 4, alin. (1), lit. a), lit. b), pct. 1), I) si pct. 2), I)
la termenele prevazute in ADR;
2) verificarea tehnica periodicd pentru buteliile de la art. 4, alin. (1), lit. b), pct. 1), 1), la
termenele prevazute in Anexa nr. 2;
3) verificarea tehnica periodica pentru buteliile de la art. 4, alin. (2), la termenele prevazute de
catre producdtor sau cele prevazute in standardele aplicabile.
b) dupa lucrarile de reparare;
¢) atunci cand inspectorul de specialitate din cadrul ISCIR (in cadrul controalelor programate si
neprogramate) sau RSL-IP al persoanei juridice prevazute la art. 8, alin. (1), acolo unde este cazul, au

motive temeinice sd considere necesari o astfel de verificare.

Art. 57 (1) Inspectia periodica se efectueaza de catre organisme desemnate (notificate).

(2) Verificarea tehnicd periodica se efectueazd de cétre persoane juridice autorizate pentru
activitatea de verificare tehnicd in utilizare, inregistrate in registrul ISCIR al persoanelor juridice
autorizate prevazut in prescriptia tehnica aplicabila.

(3) Persoanele juridice prevazute la alin. (2) trebuie sd asigure conditiile conform prevederilor

standardelor i prescriptiilor tehnice aplicabile pentru efectuarea acestei verificari.

Art.58 (1) RSL-IP nominalizat in autorizatiile persoanelor juridice prevazute la art. 57, alin. (2),
poate stabili termene mai scurte pentru efectuarea verificérii tehnice periodice in functie de starea
tehnica si vechimea 1n utilizare a buteliei, Insd nu mai putin de un an.

(2) Termenul acordat la urmatoarea verificare tehnica in utilizare nu poate fi mai mare decat cel
acordat la ultima scadenta.

(3) Detinatorul/utilizatorul este raspunzitor pentru respectarea termenelor scadente de efectuare a

verificarii tehnice 1n utilizare.
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Art.59 (1) RSL-IP nominalizat in autorizatia persoanei juridice prevazutd la art. 57, alin. (2),
efectueaza cel putin urmatoarele activitati:

a) verificarea identificarii si pregatirii pentru verificare, conform prevederilor art. 60;

b) verificarea exterioara, conform prevederilor art. 61 si 62;

c) verificarea interioard, conform prevederilor art. 63;

d) verificarea efectudrii examinarilor suplimentare, conform prevederilor art. 64;

e) verificarea gatului buteliei si a piesei de gat, conform prevederilor art. 65;

f) 1incercarea la presiune hidraulica, conform prevederilor de la art. 66 - 74;

g) 1Incercarea la etanseitate, conform prevederilor de la art. 75 - 77;

h) verificarea armaturii de inchidere, conform prevederilor de la art. 78 - 81;

1) verificarea efectudrii operatiunilor finale, conform prevederilor de la art. 82 - 85;

j) verificarea masei si a capacitatii (la buteliile pentru gaze lichefiate), conform prevederilor de la
art. 86 - 88;

(2) In cazul buteliilor pentru acetilend RSL-IP nominalizat la alin. (1) efectueaza verificarea tehnica

in utilizare, conform prevederilor de la art. 89 - 93.

SECTIUNEA a 2-a

Verificarea identificarii si pregitirii pentru verificare

Art. 60 (1) Verificarea identificarii buteliei si pregétirii acesteia pentru verificare consta in:

a) identificarea buteliei, a continutului de gaz si a detinatorului/utilizatorului;

b) identificarea marcajului ”H” in cazul buteliilor fabricate sau aprobate ca butelii pentru hidrogen
sau alte gaze care pot provoca fragilitatea materialului buteliei;

c) verificarea depresurizarii si golirii; o atentie deosebitd se acorda buteliilor care contin gaze
inflamabile, toxice sau oxidante pentru a elimina riscurile in faza de verificare interioara;

d) verificarea modului de lucru al armaturilor.

(2) Buteliile care sunt marcate incorect, au continut de gaz necunoscut sau care nu pot fi golite in

conditii de siguranta se separa pentru operatiuni ulterioare.

SECTIUNEA a 3-a

Verificarea exterioara

Art. 61 In vederea efectuarii verificarii exterioare fiecare butelie trebuie sa fie curatatda de urme de
oxizi, coroziune, gudron, ulei sau alte corpuri strdine printr-o metoda adecvatd, conform standardelor

aplicabile.
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Art. 62  Verificarea exterioara consta in:
a) verificarea respectarii conditiilor prevazute la art. 13, alin. (1);
b) verificarea integritatii tuturor atasamentelor permanente;

c) verificarea existentei unor modificari neautorizate.

SECTIUNEA a 4-a

Verificarea interioara

Art. 63 (1) Peretii buteliilor se controleaza la interior, urmarindu-se eventualele lipsuri, deteriorari
sau aparitia coroziunii.

(2) Verificarea aspectului interior se va face cu endoscopul si, dupad caz, se va completa cu o
masurare cu ultrasunete a grosimii peretelui in conformitate cu standardele aplicabile, de catre
persoane juridice autorizate de catre ISCIR in acest domeniu, iar grosimea peretelui partii cilindrice si
a fundului ambutisat nu trebuie sa fie mai mica decat cea inscriptionatd prin poansonare pe corpul
buteliei sau cea stabilitd in aprobarea de model, iar dacd in cel putin un punct grosimea masurata va fi

mai micd decat valoarea minima admisd, buteliile vor fi casate.

SECTIUNEA a 5-a

Verificarea efectuirii examinarilor suplimentare

Art. 64 in cazul buteliilor pentru hidrogen se va efectua si un control defectoscopic UT 100% al
corpului buteliei pentru determinarea eventualelor microfisuri, in conformitate cu standardele
aplicabile, de catre persoane juridice autorizate de catre ISCIR in acest domeniu si 1n situatia in care se

constata microfisuri, buteliile vor fi casate.

SECTIUNEA a 6-a

Verificarea gatului buteliei si a piesei de gat

Art. 65 In cadrul acestei verificéri fiecare piesa de gat va fi verificatd la interior si la suprafata in
scopul identificarii oricarui defect, precum integritatea, deformari, arsuri, crapaturi ori alte tipuri de

imperfectiuni in conformitate cu prevederile standardelor aplicabile.
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SECTIUNEA a 7-a

Incercarea la presiune hidraulica

Art. 66 Incercarea la presiune hidraulica se executa numai daca rezultatele verificarilor anterioare au

fost corespunzatoare.

Art. 67 (1) Incercarea la presiune hidraulica se efectueazi cu apa sau alt lichid neutru, la presiunea
marcata pe butelie.

(2) Incercarea se efectueaza intr-o incapere in care temperatura si fie de cel putin 15°C, cu
asigurarea conditiilor de protectia muncii, temperatura maxima a lichidului de incercare nu trebuie sa
depiseasca 50°C, iar temperatura minima nu trebuie si fie mai scizutd decit temperatura minima
admisibila a buteliei, dar nu mai putin de 7°C.

(3) Incercarea la presiune hidraulica se va efectua in spatii special amenajate.

Art.68 (1) In timpul umplerii cu lichidul de incercare trebuie luate masuri pentru eliminarea
completd a aerului, astfel incat sa nu se produca pungi de aer in interiorul buteliei.
(2) Debitul de alimentare cu lichid trebuie sa fie stabilit astfel incat evacuarea aerului sa evite

crearea unei presiuni mai mari de 0,5 bar in butelie in timpul umplerii.

Art.69 (1) In timpul incercirii la presiune hidraulici butelia trebuie previzutia cu un al doilea
manometru, de control, in plus fatd de manometrul de incercare.

(2) Clasa de precizie a manometrelor de control trebuie sa aiba valoarea cel mult egala cu 2,5.

(3) Utilizarea manometrelor trebuie sd se facad cu respectarea legislatiei in domeniul metrologic si
trebuie alese astfel incat valoarea presiunii de incercare si se citeascd pe treimea mijlocie a scérii

gradate.

Art. 70 (1) Incercarea la presiune hidraulica se executa astfel incat ridicarea si coborarea presiunii sa
se facd continuu si fara socuri.

(2) Viteza de crestere a presiunii nu va depasi 5 bar/min.

Art. 71 Timpul de mentinere a buteliilor la valoarea presiunii de incercare este:
a) pentru buteliile prevazute la art. 4, alin. (1), lit. b), pct. 1), II):
1) butelii fara sudura: 2 minute;

2) butelii sudate: 5 minute.
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b) pentru buteliile prevazute la art. 4, alin. (2): timpul prevazut la lit. a), daca in standardele

aplicabile nu este prevazuta alta valoare.

Art. 72 (1) Este interzisd executarea oricdror lucrdri in vederea inlaturdrii unor neetanseitati, in timp
ce butelia se afld sub presiune.
(2) In scopul obtinerii unor rezultate concludente, atmosfera exterioara a buteliei trebuie sé fie cat

mai uscata posibil, pentru a se evita condensarea vaporilor de apa.

Art. 73 Dupa trecerea timpului de mentinere la presiunea de incercare se examineaza fiecare butelie,
iar Incercarea se considera reusita daca nu se constata:

a) deformari plastice vizibile, fisuri sau crapaturi ale elementelor buteliei;

b) picaturi (lacrimédri) sau scurgeri pe la imbinérile nedemontabile, acolo unde este cazul sau la

imbinarile demontabile.

Art. 74 Buteliile pentru care la incercarea de presiune nu se obtin rezultate corespunzatoare, se scot

din uz si se caseaza conform prevederilor Capitolului VIII.

SECTIUNEA a 8-a

incercarea de etanseitate
Art.75 Incercarea de etanseitate se executi la buteliile pentru fluide toxice sau combustibile.

Art. 76 (1) Buteliile se supun unei presiuni cu aer comprimat sau gaz inert, la presiunea de incarcare
a buteliei si se introduc intr-un bazin cu api, timp de cel putin 3 minute, avand robinetul in pozitia
inchis.

(2) Dacd incercarea de etanseitate se efectueazd cu aer, In cazul buteliilor pentru fluide
combustibile, dupa incercare buteliile trebuie sa fie suflate cu un gaz inert pentru evacuarea aerului din

interior, pastrandu-se o presiune remanenta de pana la 0,6 bar.

Art. 77 Incercarea de etanseitate se considera admisd daca nu se constatd scapari de aer sau gaz,

dupa caz.

Art. 78 In cadrul verificarii armaturii de inchidere se urmareste compatibilitatea acesteia cu tipul de
fluid cu care se incarca butelia si respectarea legislatiei in vigoare cu privire la conditiile de

introducere pe piata.
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Art.79 Verificarea armaturii de inchidere se efectueaza astfel: se monteaza pe armatura o piulita

infundata, se deschide armatura si se reia Incercarea prevazuta la art. 76.

Art. 80 In situatia in care este necesar ca armatura sd fie curdtatd sau sa se inlocuiasca garnitura
elasticd, este permis sa fie utilizati numai lubrifianti sau garnituri executate din materiale compatibile

si permise pentru tipul de gaz cu care se incarca butelia.

Art. 81 Pentru armitura de inchidere a buteliei incdrcate cu dioxid de carbon se efectueazd si

verificarea integritdtii membranei de rupere a acesteia.

SECTIUNEA a 9-a

Verificarea efectudrii operatiunilor finale

Art. 82 In cadrul acestor verificari se constatd modul in care buteliile au fost uscate, curatate si
vopsite corespunzator tipului de gaz cu care se incarca butelia, cu respectarea prevederilor standardelor

aplicabile.

Art. 83 Uscarea interiorului buteliilor se face printr-o metoda adecvata in asa fel incat sa fie
inlaturata orice urma de fluid utilizat la incercarea de presiune hidraulica, cu respectarea prevederilor

standardelor aplicabile.

Art. 84 (1) In situatia in care este necesard o revopsire a buteliei, acest lucru se realizeaza prin
folosirea unor tipuri de vopsele cu rezistenta si uscare adecvata in functie de materialul de constructie a
buteliei, cu respectarea prevederilor standardelor aplicabile.

(2) Revopsirea prevazuta la alin. (1) se realizeazad de catre persoanele juridice prevazute la art. 57,
alin. (2) sau la persoanele juridice prevézute la art. 98, alin. (2).

(3) Persoanele juridice prevazute la alin. (2) trebuie sd detind dotarea tehnica necesara pentru

efectuarea vopsirii conform cerintelor standardelor aplicabile.

Art. 85 Cu ocazia montarii armaturii de inchidere pe butelie se verificd momentul de strangere al
acesteia, tipul de garniturd utilizat pentru a se asigura o etanseitate optima intre butelie si armatura

precum si compatibilitatea garniturii cu tipul de gaz cu care se Incarca butelia.
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SECTIUNEA a 10-a

Verificarea masei si a capacitatii

Art. 86 Pentru efectuarea determinarilor de masa si capacitate, buteliile trebuie sa fie curatate in

interior si la exterior pentru eliminarea totala a impuritatilor.

Art. 87 (1) Aceasta verificare se efectueazd prin cantdrire cu mijloace de masurare care respecta
legislatia in domeniul metrologic si sunt adecvate cantaririi masei brute a buteliilor.

(2) Masa brutd a buteliei contine masa buteliei, a armaturii de Inchidere si a accesoriilor
permanente.

(3) In situatia in care masa bruta a buteliei diferd de cea inscrisi pe butelie si acest lucru nu se
datoreaza unei erori de cantarire atunci se va anula masa brutd originala si se va marca cea corectd pe

corpul buteliei.

Art. 88 Pentru buteliile prevazute la art. 4, alin. (1), lit. b), pct. 1), II), verificarea masei si a
capacitatii se efectueaza cu respectarea urmatoarelor cerinte:

a) masa buteliilor trebuie determinata prin cantérire cu o exactitate de + 0,1 kg, pentru buteliile de
péna la 12 l inclusiv si de = 0,2 kg, pentru cele de peste 12 I;

b) dacd intre masa masuratd si cea initiala (inscriptionatd) se constatd o diferentd mai mare de
1,5%, in situatia in care volumul este acelasi, se poansoneazd pe corpul buteliei masa masurata;

¢) volumul interior al buteliei in litri este determinat prin diferenta intre masa buteliei umpluta cu
apa si masa buteliei goale (masurarea fiind efectuati la temperatura de 20°C) sau prin umplerea
acesteia cu apa folosind vase gradate cu diviziuni de 0,2 1. Determinarea capacitatii se face cu o
exactitate de = 0,1 1, la buteliile de pana la 12 1 inclusiv si de + 0,2 I la cele de peste 12 1;

d) buteliile cu o capacitate de peste 12 1, la care se constatd o marire a capacitatii poansonate pe
butelie de peste 0,5%, fard o scadere corespunzatoare a masei, se scot din uz si se caseazd conform

prevederilor Capitolului VIII.

SECTIUNEA a 11-a

Verificarea tehnica in utilizare a buteliilor de acetilenid

Art.89  Verificarea tehnica in utilizare a buteliilor de acetilena consta in:
a) verificarea identificarii si pregatirii pentru verificare, conform prevederilor art. 60;
b) verificarea exterioara, conform prevederilor art. 61 si 62;

c) verificarea masei buteliei, conform prevederilor art. 91;
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d) verificarea cantitatii de dizolvant, conform prevederilor art. 33;

e) verificarea starii masei poroase conform prevederilor art. 92;

f) verificarea interioard (efectuatd cu ocazia schimbdrii integrale a masei poroase), conform
prevederilor art. 63;

g) verificarea efectudrii examindrilor suplimentare (ca urmare a verificérilor de la lit. e)), conform
prevederilor art. 64;

h) verificarea gatului buteliei si a piesei de gat, conform prevederilor art. 65;

1) Incercarea la presiune hidraulicd (efectuatd cu ocazia schimbdrii integrale a masei poroase),
conform prevederilor de la art. 66 - 74;

j) incercarea la etanseitate (efectuatd cu ocazia schimbdrii integrale a masei poroase), conform
prevederilor art. 93;

k) verificarea efectudrii operatiunilor finale conform prevederilor art. 82 - 85.

Art. 90 Verificarea tehnica 1n utilizare a buteliilor de acetilena se efectueaza la urmitoarele termene:
a) 5 ani, pentru buteliile cu masa nemonolitica;

b) 10 ani, pentru buteliile cu masa monolitica.

Art.91 Verificarea masei buteliei se efectueaza cu ocazia verificarii tehnice in utilizare si inainte de
fiecare incdrcare; dacd se constatd cd aceasta este mai micd decat cea inscriptionatd, situatii in care

trebuie completat corespunzator cu dizolvant.

Art.92 (1) Cu ocazia verificdrilor prevdzute la art. 90 se efectueaza si o verificare suplimentara a
masei poroase la buteliile la care se pot Incarca mai putin de 0,1 kg acetilena la un litru de capacitate
utild a corpului buteliei, precum si la buteliile care in timpul incarcarii se incélzesc la peste 50°C.

(2) Se efectueaza, de asemenea si verificarea conditiei ca spatiul liber dintre partea superioard a
corpului buteliei si masa poroasd sd nu depéaseasca valoarea din aprobarea de model; in situatia in care
aceasta valoare nu este cunoscutd, distanta maxima nu trebuie sa depdsesca valoarea prevazutd in
standardele aplicabile.

(3) Daca masa poroasa nu mai este satisfacatoare, in conditiile in care butelia satisface criteriile de
admisibilitate, masa poroasa poate fi schimbata conform instructiunilor producatorului.

(4) Masa poroasa nemonolitica se completeaza conform instructiunilor producatorului.

Art.93 (1) Dupa completarea masei poroase se efectueazda o incercare de etansietate conform

instructiunilor producéatorului, cu respectarea prevederilor de la art. 75 si 76.
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(2) Dupa micsorarea presiunii la presiunea maxima admisibild stabilitd de catre producdtor se

efectueaza verificarea exterioara a buteliei conform prevederilor de la art. 89, lit. b).

SECTIUNEA a 12-a

Verificarea tehnica in utilizare a cadrelor (bateriilor) de butelii

Art.94  Cu ocazia verificdrilor tehnice in utilizare a cadrelor (bateriilor) de butelii se efectueaza
pentru fiecare butelie inglobata in cadru (baterie) verificarile tehnice prevdzute la art. 59, precum si
verificarea distribuitorului si a conductelor de legdturd conform prevederilor producatorului din

documentatia tehnicé de insotire.

Art.95  Cu ocazia verificarilor prevazute la art. 94 se verifica si urmatoarele:
a) daca buteliile care formeaza cadrul (bateria) respecta prevederile de la art. 23;
b) daca buteliile de acetilend inglobate in cadru (baterie) contin masa porosa cu aceeasi duratd de

exploatare.

SECTIUNEA a 13-a

Concluziile verificarilor tehnice in utilizare

Art.96 (1) Dupd efectuarea verificarilor tehnice in utilizare RSL-IP nominalizat in autorizatiile
persoanelor juridice prevazute la art. 57, alin. (2), intocmeste un raport de verificare tehnicd, conform
modelului prevdzut in Anexa nr. 6.

(2) In cazul in care rezultatele verificarii tehnice in utilizare sunt corespunzitoare butelia poate fi
utilizatd in continuare, stabilindu-se data (anul si luna) urmatoarei verificari tehnice in utilizare.
Aceasta datd se stabileste In functie de tipul de fluid conform prevederilor din Anexa nr. 2, in cazul
buteliilor prevazute la art. 4, alin. (1), lit. a), lit. b), pct. 1), II), respectiv a prevederilor legislatiei in
vigoare sau standardelor aplicabile pentru buteliile prevazute la art. 4, alin. (2), conditiile de mediu si
regimul de functionare, vechimea in serviciu si starea tehnicd a buteliei si se marcheaza prin
poansonare (pe garda, pe calota superioard sau pe postament, dupa caz), intr-un mod vizibil si durabil
in timp, urmatoarele:

a) anul (din patru cifre)/luna (din doua cifre) urmatoarei verificari tehnice periodice;

b) amprenta poansonului RSL-IP.

(3) Daca termenul stabilit pentru efectuarea urmatoarei verificari tehnice periodice este mai mic
decat cel prevazut la alin. (2), in raportul de verificare tehnica se mentioneaza motivele care au stat la

baza reducerii acestui termen.
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(4) In cazul in care rezultatele verificarii tehnice in utilizare sunt necorespunzitoare nu se permite
utilizarea 1n continuare.

(5) Este interzisa utilizarea in continuare a buteliei in conditiile indeplinirii ulterioare a unor
dispozitii mentionate in raportul de verificare tehnica.

(6) Raportul de verificare tehnicd se pastreaza la persoana juridicd la care s-a efectuat verificarea
tehnica in utilizare.

(7) Persoana juridica prevazuta la alin. (6) trebuie sd transmitd detindtorului/utilizatorului o copie a

raportului de verificare tehnica prevazut la alin. (1) o datéd cu returnarea buteliei.

Art. 97 (1) Rezultatele verificarilor trebuie inscrise intr-un tabel de evidentd a lucrarilor de
verificare tehnica in utilizare Intocmit conform modelului prevazut in Anexa nr. 6.
(2) Tabelul prevazut la alin (1) trebuie tinut de cétre persoana juridica prevazuta la art. 57, alin. (2).
(3) Tabelul prevazut la alin. (1) se poate tine si in format electronic.
(4) Raportul de verificare tehnica si tabelul anexat acestuia se pastreaza la persoana juridica la care

s-a efectuat verificarea tehnica in utilizare timp de 10 ani.

CAPITOLUL VI
REPARAREA

Art.98 (1) Repararea buteliilor prevdzute in Anexa nr. 1 se face cu respectarea prevederilor
prezentei prescriptii tehnice.

(2) Repararea buteliilor se efectueaza de cétre producatorul acestora sau de cétre persoane juridice
autorizate de catre ISCIR, inregistrate in registrul ISCIR al persoanelor juridice autorizate prevazut in
prescriptia tehnica aplicabila.

(3) Autorizatia pentru activitatea de reparare a buteliilor nu este necesara atunci cand repararea se

efectueaza de citre producatorul buteliei.

Art. 99 Repararea buteliilor se efectueaza in urmatoarele cazuri:
a) caurmare a constatarilor de la umplere;
b) caurmare a efectuarii verificarilor tehnice periodice;
c) caurmare a constatarilor detinatorului/utilizatorului;

d) ori de cate ori se constata un defect care poate periclita siguranta in functionare a buteliei.

Art. 100 (1) Lucrarile de reparare ale buteliilor care se efectueaza in conformitate cu prevederile

prezentei prescriptii tehnice de cétre persoana juridica prevazuta la art. 98, alin. (2), sunt urmatoarele:
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a) 1inlocuirea arméturii de inchidere;
b) inlocuirea membranelor de rupere in urmatoarele situatii:
1) daca sunt deteriorate;
2) 1in cazul distrugerii,
3) 1n cazurile si la intervalele prevazute de producatorul acestora.
¢) remedierea filetului interior al piesei de gat a buteliei;
d) remedierea filetului exterior al piesei de gat a buteliei;
e) inlocuirea postamentului buteliei; la buteliile fard sudurd fixarea postamentului este admisa
numai prin fretare;
f) completarea masei poroase nemonolitice sau inlocuirea masei poroase §i poansonarea cu
semnul distinctiv al masei poroase in cazul inlocuirii acesteia.
(2) Supravegherea si verificarea in timpul si la finalul lucrarilor de reparare se efectueaza de catre

RSL-IP nominalizat in autorizatia persoanei juridice prevazuta la art. 98, alin. (2).

Art. 101 Inlocuirea membranelor de rupere, a armaturilor de inchidere sau a altor accesorii trebuie sa
fie facuta cu altele similare, insotite de documentele prin care se face dovada respectirii cerintelor de

introducere pe piata.

Art. 102 Dupa efectuarea lucrdrilor de reparare prevazute la art. 100, alin. (1), se masoard masa
buteliei si dacd aceasta este diferitd fatd de cea inscriptionatd pe butelie, in functie de prevederile
prescriptiei tehnice aplicabile sau a standardului aplicabil la data fabricatiei buteliei, se poansoneaza

noua valoare, anulandu-se cea veche.

Art. 103 Nu se admite remedierea, la cald sau la rece, a deformatiilor permanente ale buteliei si nici

lucréri la care se intervine cu sudurd pe corpul incintei sub presiune a buteliei.

Art. 104 Pentru efectuarea verificarii tehnice dupa reparare, in vederea repunerii in functiune, RSL-
IP nominalizat in autorizatia persoanei juridice prevazutd la art. 98, alin. (2), efectueaza activititile

prevazute la art. 59.

Art. 105 (1) Persoanele juridice prevazute la art. 98, alin. (2) trebuie sa intocmeasca si sa tind la zi
registru de evidenta a lucrarilor de reparare conform modelului din Anexa nr. 7.

(2) Registrul de evidenta prevazut la alin. (1) poate fi tinut si in format electronic.
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(3) Persoanele juridice prevazute la art. 98, alin. (2) trebuie sd completeze pentru buteliile reparate
”Declaratia de conformitate”, intocmita conform modelului din Anexa nr. 8, din care o copie se

transmite la detinator/utilizator.

CAPITOLUL VII
AVARII SI ACCIDENTE

Art. 106 (1) In cazul avariilor care determini oprirea din functiune sau functionarea in conditii de
nesiguranta a unei instalatii de umplere, precum si in cazurile de accidente provocate la instalatia de
umplere, la o butelie sau la un cadru (baterie) de butelii, persoana fizicd sau juridica ce utilizeaza
instalatia de umplere, butelia sau bateria de butelii, dupa caz, are obligatia de a opri din functionare
instalatia de umplere, butelia sau cadrul (bateria) de butelii, dupd caz si de a anunta de indata ISCIR
despre producerea evenimentului.

(2) Cu aceasta ocazie trebuie sa se anunte cel putin urmatoarele date: numele, prenumele si functia
persoanei care anuntd, modul in care poate fi contactatd in vederea obtinerii unor eventuale date
suplimentare, data, ora si locul producerii avariei/accidentului, tipul instalatiei de umplere, a buteliei

sau a bateriei de butelii, dupa caz si urmarile avariei/accidentului.

Art. 107 (1) Persoana juridicd ce utilizeaza o instalatie de umplere care a suferit o avarie sau la care
s-a produs un accident are urmatoarele obligatii:

a) sd ia masurile necesare pentru ca situatia produsd de avarie sau in timpul accidentului sa
ramand nemodificata pand la sosirea inspectorilor de specialitate din cadrul ISCIR, cu exceptia cazului
in care situatia respectiva ar constitui un pericol pentru viata si sdnatatea persoanelor;

b) si ia toate masurile de asigurare a conditiilor de securitate, in cazul in care fluidul de incarcare
este toxic, inflamabil, exploziv si altele asemenea;

c) sa izoleze pe cat posibil zona de lucru a instalatiei de umplere avariate sau la care s-a produs
accidentul;

d) sa intocmeascd un raport cu situatia tehnica a instalatiei de umplere imediat dupa
avarie/accident, care include si fotografii ale instalatiei de umplere avariate, precum si interventiile
efectuate pana la sosirea inspectorilor de specialitate din cadrul ISCIR;

e) sa pund la dispozitia inspectorilor de specialitate din cadrul ISCIR documentele solicitate de
acestia, in legatura cu activitatea desfasurata.

(2) Obligatiile mentionate la alin. (1) sunt duse la indeplinire de cétre operatorul RSVTI al
persoanei juridice autorizate, in calitate de detindtor/utilizator de instalatii/echipamente din domeniul

ISCIR, acolo unde este cazul.
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(3) In cazul in care persoana juridicd autorizati nu are obligatia de a asigura operator RSVTI

obligatiile mentionate la alin. (1) sunt duse la indeplinire de catre RSL-IP.

Art. 108 Inspectorii de specialitate din cadrul ISCIR trebuie sd intocmeascd procesul-verbal de

constatare a avariei sau accidentului, conform modelului prevazut in Anexa nr. 9.

CAPITOLUL VIII
SCOATEREA DIN UZ SI CASAREA

Art. 109 (1) Scoaterea din uz si casarea buteliilor se face de cétre persoanele juridice autorizate de
catre ISCIR pentru activitatea de umplere sau pentru activitatea de reparare.
(2) Prin exceptie de la prevederile de la alin. (1), buteliile pentru stingédtoare de incendiu pot fi

scoase din uz si casate si de catre detinator.

Art. 110 (1) Scoaterea din uz a buteliilor se efectueaza in urmitoarele cazuri:

a) daca prezintd cel putin unul dintre defectele precizate in art. 13, alin. (3), precum si buteliile
mentionate la art. 55, 74 si 88;

b) dacd in urma verificarilor si incercarilor efectuate conform prevederilor prezentei prescriptii
tehnice, la verificarile tehnice periodice sau dupd reparatii, se constatd cd buteliile nu mai prezinta
siguranta in functionare;

¢) atunci cand buteliile au suferit o avarie in urma céreia acestea nu mai pot fi utilizate in conditii
de sigurant;

d) atunci cand nu poate fi dovedita respectarea conditiilor privind introducerea pe piata;

e) atunci cand detinatorul/utilizatorul renunta din proprie initiativa la butelii.

(2) Conservarea buteliilor nu inseamna scoatere din uz a acestora.

Art. 111 (1) Inainte de distrugerea buteliilor se demonteazi armaturile, se golesc complet si se
pregatesc in mod corespunzator pentru casare.

(2) Casarea buteliilor se face in conformitate cu procedurile/instructiunile de lucru proprii ale
persoanei juridice sau ale detindtorului mentionati la art. 109, astfel incat sa nu mai fie posibild o
viitoare utilizare a acestora (se recomanda turtirea cu ajutorul unei prese, tdierea, gaurirea sau altele
asemenea).

(3) Dupa casare se intocmeste un document care trebuie sa contind seriile, anii de fabricatie, tipul
buteliei, tipul de fluid si producétorul buteliilor distruse.

(4) Documentul prevazut la alin. (3) este Intocmit de catre RSL-IP al persoanei juridice mentionate
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la art. 109, alin. (1) si semnat de catre reprezentantul detinatorului.
(5) In cazul buteliilor pentru stingitoare de incendiu, documentul prevazut la alin. (3) se poate

intocmi de cétre detindtor.

Art. 112 Sunt interzise umplerea si utilizarea buteliilor scoase din uz si casate.

CAPITOLUL IX
OBLIGATII SI RESPONSABILITATI

SECTIUNEA 1

Prevederi generale

Art. 113 Persoanele fizice sau juridice autorizate de catre ISCIR si detinatorii/utilizatorii de butelii

trebuie sa respecte prevederile Legii nr. 64/2008 republicata, cu modificarile si completarile ulterioare.

SECTIUNEA a 2-a

Obligatiile si responsabilititile detindtorilor/utilizatorilor

Art. 114 In vederea asigurdrii conditiilor pentru functionarea in conditii de siguranta,
detinatorii/utilizatorii au urmatoarele obligatii si responsabilitati:

a) sd utilizeze buteliile cu respectarea prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

b) si supund buteliile la verificarile tehnice in utilizare conform prevederilor prezentei prescriptii
tehnice;

c) sa indeplineasca dispozitiile prevdazute in procesele-verbale intocmite de inspectorii de
specialitate din cadrul ISCIR, sau de catre operatorul RSVTI acolo unde este cazul, sau cele prevazute
in rapoartele de verificare tehnica intocmite de cdtre RSL-IP in conformitate cu prevederile prezentei
prescriptii tehnice;

d) satind evidenta centralizata a buteliilor detinute;

e) satind evidenta a buteliilor utilizate;

f) sd foloseascd pentru utilizarea buteliei personal instruit conform prevederilor legislatiei in

vigoare.
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SECTIUNEA a 3-a

Obligatiile si responsabilititile persoanelor fizice sau juridice atestate/autorizate de ISCIR

Art. 115 Suplimentar fatd de prevederile prescriptiei tehnice aplicabile, obligatiile si
responsabilitatile persoanelor juridice inregistrate in Registrul ISCIR al persoanelor juridice autorizate
prevazut in prescriptia tehnicd aplicabild, care efectueaza activitdtile de umplere/reparare sunt
urmdtoarele:

a) sa desfasoare activitdtile pentru care au fost autorizate conform procedurilor/instructiunilor de
lucru proprii si instructiunilor specifice elaborate de producitorul instalatiei de umplere (unde este
cazul), cu respectarea prevederilor prescriptiilor tehnice aplicabile, ale standardelor si normativelor in
vigoare;

b) s preia buteliile cu orice grad de uzura, coroziune sau deformatii in vederea trierii, chiar daca
acestea trebuie scoase din uz si casate;

c) sa elaboreze si sa difuzeze fisa tehnica de securitate pentru fiecare tip de gaz, intocmita
conform prevederilor legislatiei in vigoare;

d) sa organizeze si sd detind un dispecerat propriu, pentru preluarea sesizarilor si reclamatiilor
primite de la utilizatori si sa aiba o echipa de interventie rapida, dotatd cu mijloace de comunicare
adecvate, care sa asigure interventia in aceste situatii;

e) sd Intocmeascd un registru pentru inregistrarea sesizarilor si reclamatiilor primite de la
utilizatori;

f) sa foloseasca la instalatiile de umplere personal de deservire autorizat de catre ISCIR ca
"imbuteliator fluide sub presiune grupa B", conform prevederilor prescriptiei tehnice aplicabila;

g) sa puni la dispozitia personalului propriu procedurile/instructiunile de lucru proprii privind
efectuarea activitatilor;

h) sa pregateasca si sa asigure conditiile necesare pentru efectuarea verificarilor tehnice;

1) sa emitd la finalizarea lucrarilor de umplere sau reparare declaratia de conformitate prevazuta
in Anexa nr. 5, respectiv in Anexa nr. §;

j)  sa caseze buteliile scoase din uz, conform prevederilor prezentei prescriptii tehnice.

Art. 116 Suplimentar fatd de prevederile prescriptiei tehnice aplicabile, obligatiile si
responsabilitatile RSL-IP sunt urmatoarele:

a) sd urmareasca executia pe faze de lucru a lucrarilor de umplere si/sau reparare, dupa caz, din
punct de vedere al respectarii prevederilor prezentei prescriptii tehnice;

b) sa supravegheze activitatea personalului de deservire autorizat de catre ISCIR ca "imbuteliator

fluide sub presiune grupa B";
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c) sa intocmeasca si sa tind la zi registrul de evidenta umplere prevazut la Anexa nr. 4 si registru
de evidenta a lucrarilor de verificare tehnica in utilizare prevazut la Anexa nr. 6 si registru de evidenta
a lucrarilor de reparare prevazut la Anexa nr. 7,

d) sa verifice ca activitdtile autorizate sia se desfasoare conform procedurilor/instructiunilor de
lucru proprii si instructiunilor specifice elaborate de producitorul instalatiei de umplere (unde este
cazul);

e) sd emitd si sd vizeze documentele de casare a buteliilor, conform prevederilor prezentei

prescriptii tehnice.

Art. 117 In sensul prevederilor prezentei prescriptii tehnice, pe parcursul desfasurdrii umplerii

buteliilor, imbuteliatorul fluide sub presiune grupa B nu poate indeplini simultan calitatea de RSL-IP.

SECTIUNEA a 4-a
Obligatiile si responsabilititile operatorului RSVTI

Art. 118 Suplimentar fata de prevederile prescriptiei tehnice aplicabile, atributiile si responsabilitatile
operatorului RSVTI sunt sa urmareasca organizarea si sa participe la instructajele profesionale cu

personalul autorizat ca "imbuteliator fluide sub presiune grupa B".

SECTIUNEA a 5-a

Obligatiile si responsabilititile personalului de deservire

Art. 119 Suplimentar fatd de prevederile prescriptiei tehnice aplicabile obligatiile si responsabilitatile
imbuteliatorului fluide sub presiune grupa B sunt urmatoarele:

a) sa cunoasci instalatia de umplere si deservirea corecta a acesteia;

b) si cunoasca si sd aplice procedurile/instructiunile de lucru proprii;

c) sa efectueze activitatea de triere a buteliilor in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii
tehnice;

d) sa efectueze activitatea de umplere a buteliilor in conformitate cu prevederile prezentei
prescriptii tehnice;

e) sd nu intervina pentru remedierea neetanseitatilor in timpul umplerii, atunci cand butelia este
sub presiune;

f) sa efectueze degresarea in conformitate cu prevederile prezentei prescriptii tehnice, in cazul

buteliilor pentru oxigen sau alte gaze oxidante;
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g) sa efectueze umplerea buteliilor pana la gradul de umplere maxim admis si presiunea maxima
admisa de Incércare, corespunzatoare fiecarui tip de gaz;

h) 1n cazul in care buteliile sunt inglobate in cadru (baterie) de butelii, sa efectueze umplerea pana
la gradul de umplere maxim admis si presiunea maxim admisa de incércare;

1) In cazul buteliilor pentru gaze dizolvate sd cantdreasca butelia inainte de umplere si sd
completeze cu dizolvant, dacd este cazul, conform procedurilor/instructiunilor de lucru proprii;

j) sasigileze armdtura de inchidere a buteliei dupa umplerea acesteia;

k) sd urmareasca functionarea dispozitivelor de sigurantd, a sistemelor de masurid si control, a
dispozitivelor de alimentare si altele asemenea;

1) sa urmareasca starea fizica si integritatea utilajelor, echipamentelor, armaturilor, conductelor si
furtunurilor flexibile;

m) si urmareasca integritatea sistemului de legare la priza de Tmpamantare;

n) saurmareasca starea fizica a mijloacelor de stingere a incendiilor.

CAPITOLUL X
MASURI ADMINISTRATIVE

Art. 120 (1) In cazul nerespectirii obligatiilor si responsabilitatilor previzute in prezenta prescriptie
tehnica de catre persoanele fizice si juridice autorizate de catre ISCIR si de cétre personalul tehnic de
specialitate atestat de catre ISCIR, se aplica acestora urméatoarele masuri administrative, in functie de
natura lor:

a) avertisment pentru incélcarea prevederilor art. 118 si art. 119, lit. a), b), 1) - n);

b) suspendarea pe o perioada de pana la 3 (trei) luni a autorizatiei persoanei fizice/juridice sau a
atestatului personalului tehnic de specialitate, pentru incélcarea prevederilor art. 115, lit. b) - ), g), h),
j), art. 116, lit. a) - e) si art. 119, lit. ¢) - k);

c) suspendarea pe o perioada de la 3 (trei) luni la 6 (sase) luni a autorizatiei persoanei
fizice/juridice sau a atestatului personalului tehnic de specialitate, pentru incalcarea prevederilor
art. 115, lit. a), f), i) si art. 117;

d) retragerea autorizatiei persoanelor fizice/juridice autorizate sau a atestatului personalului tehnic
de specialitate;

e) Iincélcarea prevederilor art. 114 conduce la aplicarea masurilor administrative prevazute in
Legea nr. 64/2008.

(2) Aplicarea in termen de 3 (trei) luni a doud masuri administrative prevazute la alin. (1), lit. a)

conduce la aplicarea masurii administrative prevazuta la alin. (1), lit. b).
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(3) Aplicarea in termen de 1 (un) an a douda masuri administrative prevazute la alin. (1), lit. b) sau
lit. ¢) conduce la aplicarea masurii administrative prevazuta la alin. (1), lit. d).

(4) Aplicarea masurilor administrative prevazute la alin. (1), lit. b) si lit. ¢) se face cu respectarea
prevederilor legale in vigoare si a principiului proportionalitatii.

(5) Masurile administrative se dispun de catre ISCIR, prin decizie motivatd, in baza procesului-
verbal incheiat de inspectorul de specialitate din cadrul ISCIR cu ocazia verificarii efectuate.

(6) Impotriva deciziei prin care s-a dispus aplicarea masurii administrative, persoanele fizice si
juridice autorizate de catre ISCIR sau personalul tehnic de specialitate atestat de catre ISCIR, pot
formula contestatie la instanta competenta cu respectarea procedurii prevazute in legea contenciosului-

administrativ.

CAPITOLUL XI
TARIFE

Art. 121 (1) Tarifele aplicate pentru activitatile efectuate de catre ISCIR 1n conformitate cu
prevederile prezentei prescriptii tehnice, sunt cele stabilite in lista de tarife ISCIR aprobatd conform
legislatiei aplicabile in vigoare.

(2) ISCIR efectueaza activitatile prevazute in prezenta prescriptie tehnicd numai persoanelor fizice
si juridice pentru care nu au fost initiate procedurile prevazute de legislatia in vigoare privind

recuperarea creantelor.

CAPITOLUL XII
DISPOZITII TRANZITORII

Art. 122 Prevederile prezentei prescriptii tehnice se aplica cu respectarea pct. 5 din Anexa nr. 4, a

Legii nr. 64/2008.

CAPITOLUL XIII
DISPOZITII FINALE

Art. 123 (1) Documentele care se depun la ISCIR trebuie sé fie redactate/traduse in limba romana de
catre un traducator autorizat.
(2) Copiile documentelor care se depun la ISCIR trebuie sd aibda mentiunea ,,Conform cu

originalul’’ si semnate de catre persoana desemnata.
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Art. 124 Documentele pot fi depuse la ISCIR si in format electronic, dupa operationalizarea
punctului de contact unic electronic (PCU), prevazut la art. 6 din Ordonanta de urgenta a Guvernului
nr. 49/2009 privind libertatea de stabilire a prestatorilor de servicii si libertatea de a furniza servicii in

Romania, cu modificdrile si completarile ulterioare.

Art. 125 Termenele de solutionare a cererilor depuse la ISCIR sunt cele stabilite conform

prevederilor legale in vigoare.

Art. 126 Inspectorii de specialitate din cadrul ISCIR au dreptul de a efectua verificari neprogramate
cu privire la modul in care detinatorii/utilizatorii, persoane fizice si juridice autorizate, personalul
tehnic de specialitate atestat si personalul responsabil cu verificarile atestat isi desfisoara activitatile,

luand, dupé caz, méasurile necesare pentru respectarea prevederilor legale.

Art. 127 Activitatile prevazute in prezenta prescriptie tehnica se efectueaza numai la buteliile la care

sunt respectate cerintele reglementarilor in vigoare la data fabricatiei acestora.

Art. 128 In cazul buteliilor care in urma modificarii parametrilor necesitd respectarea cerintelor

privind introducerea pe piata, trebuie s se respecte prevederile reglementérilor aplicabile.

Art. 129 La instalatiile de umplere care nu prezintd sigurantd in functionare, inspectorii de

specialitate din cadrul ISCIR au dreptul sd aplice sigilii, in conformitate cu prevederile legale.

Art. 130 (1) Pentru acordarea de derogiri de la prevederile prezentei prescriptii tehnice, persoana
solicitanta depune la ISCIR urmatoarele:

a)  cerere de solicitare cu mentionarea derogéarii de la prevederile prescriptiei tehnice;

b)  memoriu justificativ care sd cuprinda descrierea situatiei;

c) alte documente in sustinerea solicitarii, dupa caz.

(2) Pe baza documentatiei depuse, ISCIR avizeaza sau respinge motivat, in scris, solicitarea.

Art. 131 Lista exemplificativa a standardelor utilizate in prezenta prescriptie tehnicd se regaseste in

Anexanr. 11.

Art. 132 Anexele nr. 1-11 fac parte integranta din prezenta prescriptie tehnica.
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PT C 5-2025

Clasificarea buteliilor

Anexa nr. 1

la Prescriptia tehnica

Denumire

Parametri

Butelii

a) butelii pentru gaze comprimate, lichefiate sau dizolvate

0,51<V<30001

sub presiune din otel si aliaje din aluminiu PS> 0,5 bar
b) cadre (baterii) de butelii V <30001
PS > 0,5 bar
c) butelii din materiale compozite 0,51<V <30001
PS> 0,5 bar
d) butelii pentru stingatoare de incendiu $i pentru aparate 0,51<VvV <1501
de respirat PS > 0,5 bar
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PT C 5-2025

Anexa nr. 2

la Prescriptia tehnica

Tipuri de gaze continute de buteliile construite conform prevederilor prescriptiilor tehnice

aplicabile si termenele pentru verificarea tehnica periodica

1etati — ) 53 S
Proprietati i‘.j) ED ’ é S s L;) % .
= . [=TR <N 5 s | B c‘i
Nr. . . . Nr. Formula chimica = S > § E E g 2] 5% gl B g
Denumirea gazului identificare 3 Q b7 i ° -g Sy o g<="q >.2
crt. sau structura 2 o =3 IS S < 23 il 2] 3
conf. ADR =i S g g < E - & 8 § 2 é 2
3 S| ©| 83| £ [~5 | 52
Z. = ~ g g &=
A Gaze comprimate
1 Aer 1002 - X - 250 1,5Pp 10
Pmax
2 Argon 1006 - X - 200 1,5Pp 10
3 Azot 1066 N2 X - 250 1,5Pp 10
4 Amestec de gaze 1956 5%H2; 20%N2 X - 200 1,5Pp 10
5 Amestec de gaze rare 1079 Ar, He, Ne, Kr X - 200 1,5Pp 10
6 Carbogen 95%02;5% CO2 X - 200 1,5Pp 10
7 Deuteriu 1957 Ds X - 200 1,5Pp 10
8 Gaz de apa 2600 CO+Haz X X - 250 1,5Pp 5(8)
9 Heliu 1046 He X - 200 1,5Pp 10
10 | Hidrogen 1049 H> X - 250 1,5Pp 10
11 Kripton 1056 Kr X - 200 1,5Pp 10
12 | Metan 1971 CHg4 X - 200 1,5Pp 10
13 | Neon 1065 Ne X - 200 1,5Pp 10
14 | Oxid de carbon 1016 CO X X - 200 1,5Pp 58
15 Oxigen 1072 Oz X - 250 1,5Pp 10
B Gaze lichefiate
16 | Fluor (6) 1045 F2 X X X - 28 200 5
17 Fluorura de bor 1008 BF3 X X 0,86 300
18 Gaz de ulei - X 0,37 40 5
19 | Acid bromhidric (6) 1048 HBr X X X 1,54 60 3
20 Acid clorhidric 1050 HCI X X X 0,74 200 3
21 Acid cianhidric 1026 HCN X X 0,70 100 5
22 | Acid fluorhidric (HF)n X X X 0,84 10 5
23 Acid sulfhidric 1053 H2S X X 0,67 55 5
24 Amoniac anhidru 1005 NH3 X X X 0,53 33 5
25 Clor (6) 1017 Clz X X X 1,25 22 2
26 Dioxid de sulf 1079 SO2 X X 1,23 14 3
27 Peroxid de azot 1067 N204 X X X 1,3 10 3
(tetraoxid de azot)
28 Gaz T 90% C2H4O X X 0,73 28 5
10% CO2
29 Dioxid de carbon 1013 CO2 X 0,75 250 10
30 | Propan 1978 CsHs X 0,42 25 10
31 Ciclopropan 1027 C3Hs X 0,53 20 10
32 | Propilena 1077 C3CH=CH> X 0,43 30 10
33 Butan 1011 C4Hio X 0,51 10 10
34 | Izobutan 1069 C4Hio X 0,49 10 10
35 Butadiena 1010 C4Hs X 0,55 10 10
36 | Butilena 1012 C4Hs X 0,53 10 10
37 Izobutilena 1055 C4Hs X 0,52 10 10
38 | Amestec A (4) 1965 - X 0,50 10 10
39 Amestec AQ 1965 - X 0,47 15 10
40 | Amestec Al 1965 - X 0,46 20 10
41 Amestec B 1965 - X 0,43 25 10
42 | Amestec C 1965 - X 0,42 30 10
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Proprietti o= | g% 8 )
= MEEFEE g g
Nr. . S g %z E’S_g S5 3 g
Nr. . . A Formula chimica Z o 21 = Sl =& =5 S 3
crt. Denumirea gazului identificare san structura E 2 z S 2glgs = 2% Z 3
conf. ADR g e @ 5 < £ a g g 859 E ]
g s | &Z|2E ]38 B &
z “ g~ % §= =
43 | Etan 1035 C2He X 0,29 120 10
44 | Etilamini (7) 1036 C2HsNH» X 0,61 10 10
45 | Etilend 1962 C2Ha X 0,34 225 10
46 | Oxid de etilena 1040 H.C CH2 O X X 0,78 15 5
47 | Oxid de metil 1033 CH30CH3 X X 0,58 18 10
48 | Eter metil-vinilic 1087 CH>,CHOCH3 X X 0,67 10 10
49 | Clorura de metil (6) 1063 CH3Cl X X 0,81 17 10
50 | Bromura de metil (6) 1062 CH:Br X X 1,51 10 5
51 | Clorura de etil (6) 1037 C2H;sCl X X 0,80 10 10
52 | Fosgen (oxiclorura de 1076 COCl2 X X 1,23 20 3
carbon)
53 | Clorura de vinil (6) 1086 CH2CHCI X 0,8 12 10
54 | Bromuri de vinil (6) 1085 CH>CHBr X X 1,37 10 10
55 | Cartox 1041 90% CO2 X 0,66 190 10
10% C2H4O 0,75 250 10
56 | Clorcian 1589 CICN X X 1,03 20 3
57 | Metilamina (7) 1061 CH3NH2 X X 0,58 13 10
58 | Hexafluoroprena 2193 CsFs X 1,1 20 10
59 | Dimetilamina (7) 1032 (CHs)NH X X 0,59 10 10
60 | Dimetileter (CH;)20 X 0,60 25 10
61 | Difluoretilend 1959 C2H2F2 X 0,77 250 10
62 | Trimetilamini (7) 1083 (CH3)sN X 0,56 10 10
63 | Mercaptan metilic 1064 CH3SHCH X X 0,78 10 5(8)
64 | Diclordifluormetan R12 | 1028 CF2Cl2 X 1,15 18 10
65 | Diclormonofluormetan 1029 CHEFCl2 X 1,23 10 10
R21
66 | Monoclordifluormetan 1018 CHF2Cl2 X 1,03 29 10
R22
67 | Diclortetrafluoretan 1958 CF2CI1-CF2Cl1 X 1,3 10 10
R114
68 | Monoclortrifluoretan 1983 CH2CI-CF2 X 1,18 10 10
R133a
69 | Monoclordifluoretan 2517 CH:CFCl X 0,99 10 10
R142b
70 | Octofluorciclobutan 1976 CaFs X 1,34 11 10
R-C318
71 | Monoclordifluormo- 1974 CF2CIBr X 1,61 10 10
nobrommetan R12B1
72 | Trifluormonoclormetan 1022 CF3Cl X 1,04 190 10
R13
73 | Trifluormetan R23 1984 CHF3 0,95 250 10
74 | Trifluormonocloretilena F2C = CCIF X 1,12 25 10
R1113
75 | Trifluormonobrommetan | 1009 CFsBr X 1,44 120 10
R13 Bl
76 | 1.1 Difluoretan R152a 1030 CH2F-CHF X 10
77 | Amestec F1 (5) 1078 - X 0,79 18 10
78 | Amestec F2 - X 1,23 12 10
79 | Amestec F3 - X 1,15 18 10
80 | Hexafluorid de sulf 1080 SFs X 1,03 29 10
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Proprietati o= | e & 8 ©
82| %8 o 3 S'g
Nr. = = 2|l g5 cEd £°
Nr. . . identificar | Formula chimica Z 2 > § el SE g E S 8 8
Denumirea gazului = g 7] IS oo | 22 % = > =
crt. e conf. sau structura 2 % =3 5] S & £° o = & 23
g S 2 = =elZ2g4 884 S .Q
ADR 3 = g S s Sl 229 &2 £E5
S s| © EZl2E |~38 5 &
z © CE|~t% 2 =
81 | Protoxid de azot 1070 N20 X X 1,04 70 10
82 | Xenon 2036 Xe X 0,68 180 10
1,24 130
C Gaze dizolvate
83 | Amoniac in apa 2073 35-40% NHs X 0,80 10 5
40-50% NH3 0,77 12 5
84 | Acetilend 1001 C2Ha X 15 60 5; 10
conform
art. 93

Observatii:

Gradul de umplere maxim admis este egal cu 0,95 x densitatea fazei lichide la 50°C iar faza de vapori nu trebuie sa dispara sub 65°C.

Pmax = presiunea maxima admisa pentru incdrcarea recipientelor mobile pentru gaze comprimate.

Pp=1,5 X Pmax - presiunea de incercare la 15°C in cazul gazelor comprimate; pentru gazele lichefiate aceasta este stabilita in functie
de tensiunea de vapori la 70°C (presiunea absolutd redusa cu 1 bar, presiunea minima fiind totusi 10 bar).

Amestecurile de gaze de la pct. 38...42 se definesc ca:

- Amestec A = are la 70°C o tensiune de vapori care nu depaseste 11 bar si la 50°C are o densitate minima de 0,525 kg/l;

- Amestec Ao = are la 70°C o tensiune de vapori care nu depaseste 16 bar si la 50°C are o densitate minima de 0,495 kg/1;

- Amestec A1 = are la 70°C o tensiune de vapori care nu depaseste 21 bar si la 50°C are o densitate minima de 0,485 kg/l;

- Amestec B = are la 70°C o tensiune de vapori care nu depaseste 26 bar si la 50°C are o densitate minima de 0,450 kg/1;

- Amestec C = are la 70°C o tensiune de vapori care nu depaseste 31 bar si la 50°C are o densitate minima de 0,440 kg/1.

Amestecurile de gaze de la pct. 77...79 se definesc ca :

- Amestec F1 = are la 70°C o tensiune de vapori care nu depaseste 13 bar si la 50°C are o densitate care nu este inferioard celei a
diclormonofluormetanului (1,30 kg/1);

- Amestec F2 = are la 70°C o tensiune de vapori care nu depéseste 19 bar si la 50°C are o densitate care nu este inferioard celei a
diclordifluormetanului (1,21 kg/l);

- Amestec F3 = are la 70°C o tensiune de vapori care nu depéseste 30 bar si la 50°C are o densitate care nu este inferioard celei a
clorofluormetanului (1,09 kg/l).

Nu se vor folosi butelii de aluminiu sau aliaje de aluminiu.

Nu sunt admise robinete de cupru.

Termenul de utilizare poate fi marit la 10 ani pentru buteliile de aluminiu.
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PT C 5-2025

Anexa nr. 3

la Prescriptia tehnica

Defecte care impun casarea buteliilor

Defecte

| Descriere

Defecte de natura fizica

Daca in cel putin un punct grosimea masuratd va fi inferioard valorii minime admise prin proiect sau

Smin

Deformatii permanente locale -
umflaturi

Umflaturi vizibile pe corpul buteliei sau care depasesc 1% din
diametrul exterior nominal al buteliei

Deformatii permanente locale -
infundaturi (adancituri)

Infundaturi in corpul buteliei care nu sunt nici patrunse si nici
umflate si care nu depasesc 1% din diametrul exterior nominal al
buteliei, dar a caror adancime depaseste 10% din intinderea sa (cu o
sageatd maxima de 10 mm pe corp, respectiv 6 mm pe cordoanele de
sudura)

Crestaturi sau rizuri

Aspect cu deplasare sau ranforsare din materialul corpului buteliei,
cand profunzimea de penetrare depaseste 10% din grosimea minima
teoretica sau 2% din lungimea buteliei,sau cand grosimea de perete
ramasa dupd crestare sau riz este egala cu Smin1)

Crestaturi sau rizuri Incrucisate

Intersectia a doud sau mai multe crestaturi sau rizuri

Deformatii permanente locale -

Infundare in corpul buteliei cu crestituri sau rizuri, dimensiunea

adancituri  combinate  cu | tdieturii fiind mai mare decdt dimensiunea de respingere a unui
crestdturi sau rizuri defect individual
Deformatii permanente | Cresterea uniformd a diametrului buteliei cu peste 2% din diametrul

uniforme pe suprafata circulara
a buteliei

exterior nominal al buteliei

Fisuri

Fisurd sau crapatura in corpul buteliei

Suprapuneri de material

Exfoliere a peretelui buteliei, cu aspect ce se poate confunda cu o
fisura

Defecte produse de coroziune

Ciupituri izolate

Coroziuni punctiforme izolate in corpul buteliei cu o concentratie
mai mare de o ciupiturd/5 cm?, cand profunzimea de penetrare
depiaseste 30% din grosimea initiald,sau adancimea coroziunii reduce
grosimea la o valoare egald cu Smin cand ciupitura are diametrul mai
mare de 5 mm

Plagi de coroziune

Reducerea grosimii peretelui pe o suprafata care nu depaseste 20 %
din suprafata buteliei, cadnd profunzimea de penetrare depaseste 25%
din grosimea initiald, sau grosimea masuratd pentru oricare plaga
corodata este egald cu Sminl)

Coroziune generalizati

Reducerea grosimii peretelui pe o suprafata care depaseste 20% din
suprafata buteliei, daca profunzimea de penetrare depaseste 20% din
grosimea initiald,sau grosimea masurati este egald cu Sminl)

Ciupituri in lant sau coroziune
liniara

Sir de puncte sau cavitati amplasate longitudinal sau circumferential
cand lungimea totalda masuratd supusd coroziunii depaseste
circumferinta buteliei i grosimea masurata este egald cu Smin, sau
profunzimea de penetrare depaseste 25% din grosimea initiala.

Coroziune fisuranta

Coroziune asociatd sau localizatd 1n imediata vecindtate a
cordoanelor de sudura cand profunzimea de penetrare depaseste 0,4
mm
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Defecte Descriere
Deteriorare prin foc
Arsuri locale si/sau | Arsuri (decarburari de material), deformatii locale produse prin foc,
generalizate topituri locale, stropi de metal de sudare

Alte deteriorari locale

Incilzirea locala excesiva care a produs:

-arderea vopselei;

-vopsea afumata daca stratul de vopsea ramas isi pierde aderenta;
-contorsiuni;

-topirea reperelor metalice ale organelor de inchidere.

Inscriptionari

Lipsa a cel putin unei
inscriptionari din urmatoarele

-sigla agentului economic constructor;

-numarul si anul fabricatiei;

-masa buteliei, in kg;

-capacitatea buteliei, in litri;

-presiunea de Incercare hidraulica, in MPa (bar).

D Smin = grosimea minima a peretelui buteliei.
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PT C 5-2025

Anexa nr. 5

la Prescriptia tehnica

ANTETUL PERSOANEI JURIDICE

DECLARATIE DE CONFORMITATE

pentru umplere butelii

Nr. e,

Persoana juridica: .........ccceeevveriieniieieee e

AdIesa: ..ooviiiiiiieiic e

Nr. de inmatriculare in registrul comertului/CUI: ........................

Autorizatia nr. ......ccceeeeeeeeeeiennnnns asigur, garantez si declar pe propria raspundere ca buteliile umplute
CU covvveeeeeeeeeeeean, la data de: ....oooovvveiiiiiiiieeee, in schimbul: .............. , la care se referd aceasti

declaratie, nu pun 1n pericol viata, sanatatea, securitatea muncii, nu produc un impact negativ asupra

mediului si sunt in conformitate cu prevederile prescriptiei tehnice PT C 5-2025.

Reprezentant/Imputernicit legal,

(numele si prenumele, semndtura si stampila)
Responsabil cu supravegherea lucrarilor (RSL-IP)

(numele si prenumele, semnétura si stampila)

Locul si data emiterii: .........c...cvee.....
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PT C 5-2025

Anexa nr. 6
la Prescriptia tehnica

Raport de verificare tehnica

Adresa
Denumirea Localitatea..........ooevveeeeeveeeceeeeireneen,
persoanei Raport de verificare tehnici iiiet/sector ............................ , 0. ...
juridice NEw o 177 LLAAAA JUAELRCCION
autorizate . s
Web: ..o ,e-mail..................
AUtOTiZatie NT. e

Incheiat cu ocazia verificriilor tehnice periodice efectuate in baza prevederilor Legii nr. 64/2008,
republicata si a prescriptiei tehnice C 5-2025 la butelii pentru gaze comprimate, lichefiate sau dizolvate
sub presiune, rezultatele verificarilor fiind inscrise in tabelul din anexa la prezentul raport, conform

Registrului pentru evidenta buteliilor verificate al solicitantului.

Solicitantul .............cccvceeveenee. din localitatea. ..o ]2 SRR

nr. ........... judet/sector ............... CUIL..oiiiiiiin, I,

reprezentant legal..........cccoooviieiiiiiiieiieee e €-MAall .o

Verificarea s-a efectuat la .................o. oL, din localitatea.......................c.oeeel.

] 1 S nr. ............ judet/sector Tel/Fax....coooviiiiiiiiii i

Verificarile tehnice periodice au fost efectuate 1in perioada........ccccveeneene. de catre
weveeenr.... In calitate de RSL-IP, atestatnr.....................,

Total butelii verificate.........c.cccoevvvveeinieeicreeieneee,
Total butelii declarate , ADMIS” ........................
Total butelii trimise la reparare .........................

Total butelii trimise lacasare .............ccoovvvvee....

Reprezentant legal al persoanei RSL-IP Reprezentant legal solicitant
juridice la care au fost efectuate (Numele si prenumele (Numele si prenumele
verificarile semndtura si stampila) semndtura si stampila)

(Numele si prenumele

semnatura si stampila)

' Se intocmeste cite un raport pentru fiecare tip de gaz
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PT C 5-2025

Anexa nr. 8

la Prescriptia tehnica

DECLARATIE DE CONFORMITATE

(sediul)

cu Certificat de inregistrare/Autorizagie nr. ............ccoceeneene. [ ,

asiguram, garantam si declaram pe propria raspundere ca produsul/serviciul

(denumirea, tipul sau modelul, numarul lotului, sarjei sau seriei, eventual sursele si numarul de

exemplare)

la care se refera aceasta declaratie nu pune in pericol viata, sdnatatea, securitatea muncii, nu produce
un impact negativ asupra mediului si este in conformitate cu:
(titlul si/sau numarul si data publicarii

documentului/documentelor normativ/normative)

(locul si data emiterii) (numele si prenumele in clar si stampila)
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Anexa nr. 9

la Prescriptia tehnica

Proces-verbal intocmit de céitre inspectorul de specialitate din cadul ISCIR

oMAN, ISCIR
> 4 5)
Proces-verbal Adresa .............................................
X * de verificare tehnica
: M ceneneemnnenenne Telefon. ..o
Toar % FaX . it
Incheiat astazi ...........cooveviiiiiiiiiiiiiiien CU OCAZIA v.ovvnrraneannnnnnn. efectuat(d) in baza prevederilor"
.................................................... si a prescriptiilor tehnice aplicabile? ........................ la tip
..................... cu numarul de fabricatie ...................... si cartea instalatiei nr. ............................ avand

parametrii UIHMET VETTTICATT .....vitt ittt ettt se et et e et et e et e st e et e e s s e et e e a e e s e eeenseeseesnseensaeenseennns

Detinatorul ... din localitatea ............ccooviiiiiiiiiiiiiiiii i
]9 SO nr. ...... judet/sector ..................... CUl....oovin I
reprezentant legal............cccoeviereiiiiieniiieeeee e €-IMALLcceiiiiieiiieeee e
Utilizatorul ... ... din localitatea ............ccooeiiiiiiiiiiiii i
SEL. e or. ...... judet/sector ..................... CUIL e
TEPTEZENTANTE LEGAL......eoeiieiiiieiiee ettt b et et esa et e st e bt e et e es e e s bt es b e beente bt entesneenteeaes
Verificarea s-a efectuat la .............cooooiiiiiiiiiiiiii e, din localitatea ..............cccovvveiniiniinnene.n.
SEL. e or. ............ judet/sector ................. Tel./Fax..
Subsemnatul® L., am  constatat  urmatoarele:

Dupi aceasta verificare s-a admis *

Scadenta urmatoarei verificari se ﬁxeaza la data de .......................................................................

Pentru aceastd verificare se plateste suma de ...................... lei conform ............. Anexa .......
PCteniiiieiey, € CAITE i din localitatea ..............ccooeeeiiiiinnn....
ST e nr. ............ judet/sector ..................... incont ....ooovviiiiiiiiii

deschis la Banca/Trezoreria .............coooovvviiiviieeeeeiiienn f1liala Lo
Am luat la cunostinta

Reprezentant Detinator/ Operator RSVTI Delegatul persoanei
ISCIR Utilizator juridice autorizate

" Se precizeaza actul normativ in vigoare la data intocmirii procesului-verbal (Legea nr. 64/2008 privind
functionarea in condifii de sigurantd a instalatiilor sub presiune, instalatiilor de ridicat si a aparatelor
consumatoare de combustibil), care a stat la baza efectuarii verificérii tehnice.

2 Se precizeaza prescriptia tehnica aplicabila care a stat la baza efecturii verificarii tehnice.

3 Functia, numele si prenumele.

 Se precizeaza parametrii de functionare ai instalatiei/echipamentului, functie de tipul acesteia/acestuia.

%) Se precizeazi: ISCIR sau Inspectia teritoriala ISCIR.
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ANEXA nr. 10

la Prescriptia tehnica

Proces-verbal de verificare tehnici pentru operatorul RSVTI

Denumirea angajatorului
operatorului RSVTI sau
Denumirea PFA/persoanei
juridice autorizate ca operator
RSVTI si numiirul autorizatiei
(dupa caz)

Incheiat aStAZi ............ocoeceereeeeer CUOCAZIA ..o efectuat(d) in baza prevederilor "

veverennn.. §1 a prescriptiilor tehnice aplicabile? ...........ccccooviviveeeereeeecrennn ,la

Nr. autorizatiei operatorului RSVTI/data
Proces-verbal expirarii valabilitatii
de verificare tehnica
1) Nr. imputernicire ISCIR .........
(daca este cazul)

et reneseeeensesseenessessessnessenseess TP eiiiieiiiieenenen.. .. U NUMArul de fabricatie ... S
cartea instalatiei cu nr. inregistrare ISCIR/admitere functionare .......................... avand parametrii ultimei verificari

Detinatorul ........ccoceeveiie i din localitatea .o ST

.............................. nr. ........... judet/sector ...........c.c.o..... CUL .o T,
TEPTEZENTANT LIEAL .....vieiieiiiti ettt ettt ettt a et e st e eae e st et e ea e e s e e ebeeseeneees e e b esseeseenseseeseenseseeseenseseeseensansenneens
Utilizatorul ..........oooiiiiiiiiiiiiiee e veseeeeieneenen .. diN JOcAlItAtEA Lo e ST
.............................. nr. ......... judet/sector ..................... CUL ................./d

TEPTEZENEANT LIEAL..... i euiiiiitieti ettt ettt et e et e et e et e st e et e eaee s heeneembesaeese et e sheensenseeaeeneensesseensenseeneensenseeneensens
Verificarea s-a efectuatla ................ccocovieeieecen e i veeeeeen . din localitatea ..o SET
.................................... nr. ............judet/sector ............oooevevennlTel/Faxo e

Subsemnatul® weve..... am constatat Urmatoarele: .............ocooeeeveeeeeeeerreenns

... conform raport RSL IP

Am luat la cunostinta

Operator RSVTI Detinator Utilizator Delegatul persoanei
juridice autorizate

D Se precizeaza actul normativ in vigoare la data intocmirii procesului-verbal (Legea nr. 64/2008 privind functionarea in
conditii de siguranta a instalatiilor sub presiune, instalatiilor de ridicat si a aparatelor consumatoare de combustibil), care a
stat la baza efectudrii verificarii tehnice.

2 Se precizeaza prescriptia tehnica aplicabild, care a stat la baza efectudrii verificarii tehnice.

3 Functia, numele si prenumele.

9 Se precizeazi parametrii de functionare ai instalatiei/echipamentului, functie de tipul acesteia/acestuia.
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ANEXA nr. 11

la Prescriptia tehnica

Lista exemplificativa a standardelor

SR EN 1442: Echipamente si accesorii pentru GPL. Butelii transportabile si reincarcabile, sudate, de
otel, pentru gaz petrolier lichefiat (GPL). Proiectare si constructie.

SR EN ISO 3807: Butelii pentru gaz. Butelii pentru acetilena. Cerinte de baza si incercari de tip.

SR EN ISO 7866/AC: Butelii pentru gaz. Butelii pentru gaz nesudate din aliaj de aluminiu
reincarcabile. Proiectare, constructie si incercari.

SR EN ISO 7866/A1: Butelii pentru gaz. Butelii pentru gaz din aliaj de aluminiu, fard sudura,
reincarcabile. Proiectare, constructie si incercari. Amendament 1.

SR EN ISO 11120: Butelii pentru gaz. Tuburi reincarcabile de otel, fara sudurd, cu capacitate apa de la
150 1 pana la 3000 1. Proiectare, constructie si incercari.

SR EN 1964-3: Butelii pentru gaz transportabile. Specificatii pentru proiectarea si constructia buteliilor
pentru gaz transportabile si reincarcabile, din otel, fara sudura, cu capacitate apa de la 0,5 I pana la 150
l inclusiv. Partea 3: Butelii din otel inoxidabil, fard sudurd, cu o valoare Rm mai mica de 1100 Mpa.

SR EN 12862: Butelii transportabile de gaz. Specificatie pentru proiectarea si constructia buteliilor de
gaz transportabile si reincarcabile, sudate, de aliaj de aluminiu.

SR EN 1251-2: Recipiente criogenice. Recipiente transportabile, izolate sub vid, cu un volum mai mic
de 1000 1. Partea 2: Proiectare, executie, inspectie si incercare.

SR EN 12257: Butelii de gaz transportabile. Butelii fard sudurd, cu invelis inelar, de material
compozit.

SR EN 12807: Echipamente si accesorii pentru gaz petrolier lichefiat (GPL). Butelii transportabile si
reincarcabile, pentru gaz petrolier lichefiat (GPL), de otel, lipite cu alama. Proiectare si executie.

SR EN ISO 9809-1: Butelii de gaz. Proiectare, constructie si incercare a buteliilor si tuburilor de gaz
reincarcabile de otel, nesudate. Partea 1: Butelii si tuburi de otel calit si revenit, cu rezistentd la
tractiune mai micéd de 1100 Mpa.

SR EN ISO 9809-2: Butelii de gaz. Proiectare, constructie si incercare a buteliilor si tuburilor de gaz
reincarcabile din otel, nesudate. Partea 2: Butelii si tuburi de otel calit si revenit, cu rezistentd la
tractiune mai mare sau egala cu 1100 Mpa.
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SR EN ISO 9809-3: Butelii de gaz. Proiectare, constructie si incercare a buteliilor si tuburilor de gaz
reincdrcabile de otel, nesudate. Partea 3: Butelii si tuburi de otel normalizat.

SR EN 13322-2: Butelii transportabile pentru gaz. Butelii de gaz reincarcabile, sudate, de otel.
Proiectare si constructie. Partea 2: Otel inoxidabil.

SR EN 13322-2/A1: Butelii transportabile pentru gaz. Butelii de gaz reincércabile, sudate, de otel.
Proiectare si constructie. Partea 2: Otel inoxidabil.

SR EN 12245: Butelii pentru gaz transportabile. Butelii infagurate complet in material compozit.

SR EN 13110: Echipamente si accesorii GPL. Butelii transportabile, reincarcabile, de aluminiu, sudate,
pentru gaz petrolier lichefiat (GPL). Proiectare si constructie.

SR EN 14427: Echipamente si accesorii pentru GPL. Butelii pentru GPL, transportabile si
reincarcabile complet infasurate, din material compozit. Proiectare si constructie.

SR EN 14140: Echipamente si accesorii pentru GPL. Butelii transportabile si reincarcabile, sudate, din
otel pentru GPL. Solutii alternative de proiectare si constructie.

SR EN ISO 10961: Butelii pentru gaz. Fascicul de butelii. Proiectare, fabricare, incercare si inspectie.
SR EN 14638-1: Butelii de gaz transportabile. Recipiente sudate reincarcabile de capacitate mai mica
sau egala de 150 1. Partea 1: Butelii sudate din otel inoxidabil austenitic proiectate prin metode

experimentale.

SR EN 14638-3: Butelii de gaz transportabile. Recipiente sudate reincarcabile de capacitate mai mica
sau egald de 150 . Partea 3: Butelii sudate din otel carbon proiectate prin metode experimentale.

SR EN 14638-3/AC: Butelii de gaz transportabile. Recipiente sudate reincarcabilede capacitate mai
mica sau egald de 150 1. Partea 3: Butelii sudate din otel carbon proiectate prin metode experimentale.

ISO 11515 Butelii de gaz - Tuburi compozite armate, reincarcabile, cu o capacitate de apa intre 450 1 si
3000 1 - Proiectare, constructie si testare.

SR EN ISO 20475: Butelii pentru gaz. Cadre de butelii. Inspectii si incercari periodice.
ISO 10961: Butelii de gaz - Cadre de butelii - Conceptie, fabricatie, incercare si inspectie.
SR EN ISO 11623: Butelii pentru gaz. Butelii din materiale compozite. Inspectie si incercari periodice.

SR EN ISO 10460: Butelii pentru gaz. Butelii pentru gaz sudate din aliaj de aluminiu, carbon si otel
inoxidabil. Inspectie periodica si incercari.
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SR EN ISO 18119: Butelii pentru gaz. Butelii si tuburi sub presiune pentru gaz din otel si aliaje de
aluminiu fard sudura. Inspectie periodica si incercari.

SR EN ISO 18119/A1: Butelii pentru gaz. Butelii si tuburi sub presiune pentru gaz din otel si aliaje de
aluminiu fara sudura. Inspectie periodica si incercari.
SR EN ISO 10462: Butelii pentru gaz. Butelii de acetilena. Inspectie si intretinere periodice.




